


Воронеж

Потребителями продукции компа-
нии являются предприятия по добыче и 
переработке полезных ископаемых для 
отраслей черной и цветной металлур-
гии, нерудных материалов, минераль-
ных удобрений (калийные соли, апатит), 
угольной, алмазной и золотодобывающей 
промышленности.

География поставок оборудования 
распространяется на предприятия быв-
шего Советского Союза: России, Украины, 
Белоруссии, Казахстана, Узбекистана, 
Таджикистана, Туркменистана, Армении, 
Грузии, Азербайджана, а также стран 
дальнего зарубежья (Индия, Вьетнам , 
Монголия, КНДР и другие). Реализация 
продукции компании «Рудгормаш» на 
экспорт составляет около 30%.

Основная продукция: буровое, горнообо-
гатительное и транспортное оборудование.

1. Россия

2. Эстония

3. Беларусь

4. Украина

5. Казахстан

6. Монголия

7. Венгрия

8. Румыния

9. КНДР

10. Болгария

11. Узбекистан

12. Грузия

13. Армения

14. Азербайджан

15. Туркменистан

16. Греция

17. Турция

18. Таджикистан

19. Алжир

20. Египет

21. Индия

22. Куба

23. Вьетнам

24. Ангола

25. ЮАР

26. Чили



Группа компаний Рудгормаш - единственный комплексный поставщик горного оборудования. 

Мы предлагаем буровое, обогатительное  горно-шахтное оборудование, участвующее практически во всех технологических про-
цессах  разработки и обогащения полезных ископаемых.

Мы знаем, что наше оборудование значит для наших заказчиков, поэтому гарантируем качество каждого изделия.

Конструкторская мысль, воплощенная в изделии, тесно связана с технологическими возможностями установленного на пред-
приятии оборудования и глубоко продуманной технологией производства.

В сочетании со специальной технологической оснасткой, разработанной и запатентованной нашими специалистами, технология 
производства позволяет производить высокоточные, сложные детали и узлы, входящие в состав изделия, собирать и проводить 
пусконаладочные работы изделия в целом на уровне лучших производителей подобной техники.

Конкурентное преимущество продукции  обеспечивается применением системы менеджмента качества предприятия на базе 
международного стандарта.

Компания сертифицирована по международным стандартам ISO 9001:2015.

Ориентируясь в своей работе на требования заказчиков и уделяя особое внимание качеству сервисного обслуживания, за годы 
своего развития компания добилась значительных успехов. Во многом этот успех обусловлен профессиональным менеджментом, 
квалификацией кадров и современным высокотехнологичным оборудованием на производственной площадке предприятия.

О КОМПАНИИ



жесткий контроль за 
качеством выпускае-

мой продукции

высоко-
квалифицированные 

специалисты

конструкторские 
проектные 

работы

строгое соблюдение сроков 
поставок благодаря 

эффективной системе логи-
стики, планированию, 
а также оперативному 

реагированию на запросы 
клиентов

Большая часть 
оборудования проектирует-
ся по техническому заданию 
заказчика, то есть практиче-

ски каждый проект 
– УНИКАЛЕН!

НАШИ ПРЕИМУЩЕСТВА
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Разработки  СКБ БО Рудгормаш

МОДЕРНИЗАЦИЯ  БУРОВОГО ОБОРУДОВАНИЯ
новый подход к проектированию

C момента  создания новые и модернизированные буровые станки, которые затем проходят промышленные испытания 
на различных горных предприятиях, находятся под пристальным вниманием специалистов конструкторской и сервисной 
служб завода-изготовителя, которые собирают, анализируют и принимают действенные меры.
Одними из основных направлений в создании буровых станков всех модификаций являются забота о здоровье обслужива-
ющего персонала и повышение производительности труда, в связи с чем:

• модернизирована система отопления кабины с забором воздуха с улицы и равномерным распределением потока 
тёплого воздуха по периметру кабины;

• разработана и внедрена в  производство новая комфортабельная кабина с повышенной звукоизоляцией и герметич-
ностью, большим обзорным стеклом и двойным стеклопакетом; машинист будет уютно чувствовать себя даже в самых 
суровых климатических условиях;

• применение взаимозаменяемых сендвич-панелей позволяет сделать конструкцию каркаса  кабины универсальной, 
легко подстраиваемой под  требования Заказчика;

• для создания в кабине  машиниста избыточного давления внедрена дополнительная независимая система принудитель-
ного наддува воздуха;

• электрические коммуникации кабины выведены из межстеночного пространства внутрь кабины и размещены  снаружи 
в специальных  каналах, удобны для монтажа, осмотра и обслуживания;

• вход в кабину теперь производится с трапа машинного отделения;

• наряду с компрессорными установками производства ОАО «Казанькомпрессормаш»  сегодня станки комплектуются 
компрессорами производства АО «НПАО ВНИИ Компрессормаш», ЗАО «РЕМЕЗА»;

• имеется возможность установки системы удаленного контроля с передачей на пульт диспетчера информации об основ-
ных параметрах работы станка, позиционирование на блоке карьера.
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ШИРОКАЯ ЛИНЕЙКА МОДИФИКАЦИЙ СБШ-250

Мы понимаем, что ваши задачи и технологии 
могут быть очень специфичными, поэтому про-
ектируем  и производим почти всё наше обо-
рудование по индивидуальному техническому 
заданию, чтобы у вас был идеальный инструмент 
для работы.

На нашем предприятии работает мощнейшее 
бюро инженерно-конструкторских разработок. 
Все разработки защищены патентами. 

Наш собственный СКБ – это крупнейший центр 
в группе компаний Рудгормаш.

Модернизация серийных буровых станков 
СБШ-250 МНА-32, проведенная за последние 
7-8 лет,  позволила увеличить производитель-
ность на железорудных карьерах на 67% до 6000 
п.м. в месяц.
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КОГДА ДОРОГА КАЖДАЯ МИНУТА  
Максимальное увеличение эксплуатационной готовности станка с помощью новейших конструкторских разработок

дополнительный охладитель масла гидравлической системы для 
обеспечения стабильной работы гидропривода за счет снижения 
температуры масла в жаркие периоды;

утепленный водяной бак, обеспечивающий работу станка в усло-
виях самых низких температур воздуха;

кресло-пульт, на котором все  органы управления станком распо-
ложены на подлокотниках кресла для удобства оператора;

применена CAN-линия, которая позволила вместо сотен прово-
дов использовать одну линию;

установлена система видеонаблюдения, позволяющая маши-
нисту контролировать с рабочего места  ключевые процессы: 
подъем-спуск головки бурового снаряда при наращивании или 
свинчивании штанг; состояние скважины; состояние люнета; 
работу компрессорной установки;

применено радиоуправление станком с переносного пульта 
управления;

применены задние упоры редуктора хода с целью продления 
эксплуатационного ресурса и предотвращения несвоевременно-
го выхода из строя;

система контроля температуры подшипников опорного узла  и 
маслонасосной станции с целью повышения эксплуатационных 
характеристик;

проходит испытания вариант станка с применением цилиндров 
подачи меньшего диаметра поршня и штока.

Специалисты СКБ компании Рудгормаш являются экспертами в своей области и обладают знаниями для оптимизации 
срока службы изнашивающихся частей, на основе которых были проведены следующие изменения в конструкции станка:
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БУРОВЫЕ СТАНКИ  СБШ-250МНА-32

Электрический буровой станок предназначен для бурения технологи-
ческих взрывных скважин в породах крепостью 6 – 20 ед. по шкале проф. 
Протодьяконова на открытых горных работах.

Станок состоит из гусеничного хода, машинного отделения, кабины 
машиниста и мачты. Гусеничный ход бурового станка состоит из двух не-
зависимых тележек, соединенных осями с приводом на каждую тележку. 
Звенья, колеса и катки отлиты из высоколегированной стали с терми-
ческой обработкой по специальной технологии. Натяжение гусениц 
осуществляется гидроцилиндром двустороннего действия. Наклонная 
поверхность рамы и установка поддерживающих роликов на консольной 
оси исключают их зашламовывание и налипание грунта при работе во 
влажных условиях. В подшипниковых узлах гусеничного хода применены 
закрытые подшипники, заполненные смазкой на весь срок службы.

Машинное отделение станка представляет собой жесткую сварную 
конструкцию, обшитую металлическим листом. Внутри размещается: 

• компрессорная установка; 
• маслостанция, основными рабочими элементами которой являются: 
• главный насос с регулируемой производительностью, который обе-

спечивает создание заданного усилия на буровой став и выполне-
ние других операций; 

• вспомогательный насос обеспечивает быстрый спуск и подъем бу-
рового става при наращивании или его разборке;

• приводы вращателя и хода;
• электрические шкафы;
• два частотных преобразователя, которые обеспечивают управле-

ние асинхронными электродвигателями хода при передвижении 
станка, а во время бурения асинхронными электродвигателями вра-
щателя и гидронасоса.

Мачта представляет собой пространственную металлоконструкцию, 
которая на подшипниках скольжения крепится на опорах, расположен-
ных на машинном отделении. Установка мачты в рабочее или транспорт-
ное положение осуществляется двумя гидроцилиндрами. Закрепление ее 
в рабочее положение производится двумя фиксаторами (механическими 
или гидравлическими).

В мачте размещены узлы и механизмы для выполнения основных и 
вспомогательных работ при бурении.
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РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ -37 -37-02 -37-03 -37-04 -37-05 -37-06 -37-07

Диаметр скважины, мм 250 250 250

Угол наклона скважины, град.  0; 15; 30 (по ТЗ заказчика 0…30°, через 5°) 

L штанги, м 8,2 9,77 8,2

Количество штанг, шт 4 6 (два сепаратора) 4 3 4

Глубина бурения, м  32 47  47 32 27 32

Способ пылеподавления  мокрое

Напряжение питания, В 380 6000 6000 6000

Суммарная установл. мощность, кВт  460  460 490 500

Мощность двигателя вращателя, кВт 90, постоянный ток 90, переменный ток с частотным регулированием 90, посто-
янный ток

Скорость спуска-подъема бурового снаряда, м/мин 12/12

Скорость подачи бурового става на забой, м/мин  0…3

Производительность  компрессора, м³/мин 32 (или по ТЗ)

Частота вращения бур. става, об/мин. 0…120

Мощность двигателя привода хода, кВт  2 х 35 пост. ток - регу-
лир. скорость 0 -1,3

 2 х 45 переменный ток - частотное 
регулирование скорости 0 -1,8

2 х 50 пост. ток - регулир. 
скорость 0 -1,3

Скорость передвижения, км/ч 0 -1,2 0 -1,3 0 -1,2

Макс. преодолеваемый подъём, градус 12

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, м 

- с поднятой мачтой 

длина 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,1 9,96

ширина  5,7  5,7  5,7  5,7 6,1 6 5,7

высота 16,2 16,2 16,2 16,2 16,9 19,8 18,6

-  с опущенной мачтой: 

длина 15,6  15,6  15,6  15,6  15,6 19,2 15,6

ширина  5,7 5,7 5,7 5,7 6,5 6,6 5,8

высота  6,6 7,1 7,1  6,6  6,6 7,3 6,6

ВЕС СТАНКА, кг 80 000 90 000 85 000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СБШ-250МНА-32  
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БУРОВОЙ СТАНОК  СБШ-250Д

Станок буровой шарошечный СБШ-250Д предназначен для бурения взрывных скважин диаметром 171-270мм в крепких 
высокоабразивных породах. Дизельный привод обеспечивает автономность, что значительно снижает время на переме-
щение станка, независимость от перемонтажа карьерных электрических сетей.

Установленный на станке дизельный двигатель Cummins QSK19, мощностью 650л.с. отличается низким расходом топли-
ва и надежностью. Последовательное расположение компрессора, двигателя и насосного агрегата облегчает их техниче-
ское обслуживание. Топливный бак емкостью 2,5м3 обеспечивает суточную работу станка. Все операции станка: передви-
жение, горизонтирование, подъем и опускание мачты, подачу и вращение бурового инструмента, наращивание бурового 
става обеспечивает гидропривод.

Гидропривод, выполненный на основе мобильной гидравлики фирмы “Bosch Rexroth”, обеспечивает высокую надеж-
ность работы станка, плавность включения операций, отсутствие гидроударов, значительное снижение шума и вибрации, 
точность регулирования операций, т.к производительность регулируемых насосов устанавливается автоматически в зави-
симости от заданной скорости выполняемой операции. Скорость проходки поддерживается постоянной независимо от 
изменения нагрузки на долото при пустотах и трещиноватостях в буримой породе.

Наличие в гидроприводе режима «холостого хода» поддерживает гидросистему в температурном режиме постоянной 
готовности, что очень эффективно в зимних условиях. 

Станок комплектуется компрессором производительностью 28 м3/мин или 40 м3/мин в зависимости от диаметра бурения.

Рациональная компоновка основных узлов обеспечивает устойчивость станку во время бурения и передвижения.

Каркас мачты закрытого типа обеспечивает прочность и надежность при усилии подачи 35т. и крутящем моменте 1300 
кгс*м.

Канатно-полиспастный, от двух гидроцилиндров, привод подачи бурового снаряда позволяет гасить удары и вибрации 
при бурении трещиноватых пород. Опорный узел и вращатель выполнены раздельно, что также предохраняет вращатель 
от ударов и вибраций.

Кабина увеличенных размеров с тепловым обдувом стекол, с утеплением стен, пола и крыши, а также деревянным на-
стилом пола и резиновым маслобензостойким покрытием, с отопителями и кондиционером. Виброзащищенное крес-
ло-пульт, пульт управления с блоком индикации основных параметров бурения: глубины бурения, скорости проходки, 
частоты оборотов шпинделя и т.д. облегчает обслуживание и способствует повышению комфортности.
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Тип станка СБШ- вращательного бурения шарошечными долотами 
Условия эксплуатации  Температура окр.среды от -40°С до +50°С 
Коэффициент крепости буримых пород по шкале М.М. Протодьконова 6…..20
Диаметр скважины, условный, мм 171……270
Длина буровой штанги, м  9,85
Количество штанг, шт. 4 (3 в сепараторе) 
Максимальная глубина бурения, м 37
Угол наклона скважины к вертикали, град. 0-30 с шагом через 5град. 
Привод подачи Два гидроцилиндра, 4-х кратная полиспастно-канатная система
Максимальное усилие подачи, т (кН) до 35 (до 350)
Скорость подачи бурового снаряда при бурении, м/мин Плавнорегулируемая от 0 до 6 

Максимальная скорость подачи бурового снаряда, м/мин:    - подъем 
                                                                      - спуcк 

32
25

Частота вращения бурового става, об/мин Плавнорегулируемая от 0 до 150 
Максимальный крутящий момент на долоте, кГс*м (кН*м) 1300 (13)
Привод вращателя Два гидромотора “Bosch Rexroth” 
Пылеподавление Мокрое, сухое (по выбору) 
Тип двигателя Дизельный двигатель QSK19 Cummins 
Мощность двигателя, кВт (л.с.) 485 (650)
Номинальная частота вращения, об/мин 1800
Среднечасовой расход топлива при оптимальной загрузке двигателя, л 65
Рабочий объем топливного бака, л 2500
Предпусковой подогрев двигателя и компрессора Отопители «Eberspecher» 
Электронное управление и мониторинг двигателя Электронный модуль ECM двигателя 
Производительность компрессора, м3/мин  28; 40 (по выбору)
Давление сжатого воздуха (избыточное), МПа (кгс/см2) 0,7 (7)
Привод компрессора От двигателя через муфту “Stromag” 
Электронное управление и мониторинг компрессора Контроллер компрессора  

Тип насосов
Агрегат насосный “Bosch Rexroth” в составе: 

2-х аксиально-поршневых регулируемых насосов с наклонным блоком; 
2-х аксиально-поршневых регулируемых насосов с наклонной шайбой

Привод насосов От двигателя через муфту “Stromag” 
Привод вентиляторов охладителей двигателя, компрессора, гидравлики и пылеотдува Аксиально-поршневые гидромоторы «Bosch Rexroth» 

Привод гусеничного хода Два регулируемых аксиально-поршневых гидромотора «Bosch Rexroth» с подпитывающе- пре-
дохранительными тормозными клапанами 

Максимальное рабочее давление ,кгс/см2 250
Тип рабочей жидкости Минеральное масло типа ВМГЗ 
Ход станка Гусеничный 
Скорость передвижения станка , км/ч До 2,5-плавнорегулируемая 
Максимальный угол подъема при передвижении, град. 12
Количество домкратов горизонтирования, шт 3
Длина хода домкратов, мм 1000
Подогрев водяного бака (мокрое пылеподавление) Факельный подогреватель 
Обогрев кабины Воздушный отопитель «Eberspecher» 
Кондиционирование кабины Накрышный кондиционер «Webasto» 
Габариты станка, м 

с поднятой мачтой: -длина; -ширина; -высота 10,5 / 5,7 / 18,4
с опущенной мачтой: -длина; -высота 17,8 / 6,6

Масса станка, кг  90 000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СБШ-250Д   
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Предназначен для бурения взрывных скважин Ø 250-
311мм в породах крепостью до 20 ед. по шкале профф. 
Протодьяконова.

Каркасно-платфоменная конструкция станка значительно 
повышает его надежность при работе в особо сложных гор-
но-геологических условиях. 

Компрессорная установка производительностью 50 м3/
мин обеспечивает эффективную работу бурового инстру-
мента и очистку скважин от буровой мелочи.

Бурение скважин Ø 311 мм более эффективно по сравне-
нию с Ø 250мм. Увеличивается объем выхода горной массы с 
1-го метра бурения, снижаются расходы на буровой инстру-
мент, cнижается себестоимость горной массы.

Буровые станки тяжелого класса прошли первичные испы-
тания на железорудных предприятиях при бурении скважин 
диаметром 290 мм, затем диаметр увеличили до 311 мм. 

Результаты испытаний показали существенную эффектив-
ность и преимущества, достигнутые за счет повышения про-
изводительности буровых работ, снижения энергоемкости 
добычи руды и уменьшения до 20 % выхода негабаритной 
горной массы по сравнению с бурением скважин диаметром 
250 мм. Все это позволило сократить расходы на дробление 
негабаритов.

БУРОВОЙ СТАНОК CБШ – 250МНА-32КП

СБШ-250МНА-32КП для бурения скважин диаметром 311мм на железорудных карьерах дает прибыль 10млн.руб  в 
год и увеличение выхода горной массы с 1пог.м на 35-40% относительно технологии бурения скважин диаметром 250мм. 
На 20% уменьшился выход негабаритной горной массы. Это позволило сократить расходы на ее дробление.
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ПАРАМЕТРЫ   ИСПОЛНЕНИЕ 11 12 13

Диаметр скважины, мм 250; 270 270; 300; 311 270; 300; 311

Длина штанги, м 8,2 10 10

Количество штанг, шт 4 3 3

Глубина бурения, м 32 28 28

Способ пылеподавления мокрый мокрый мокрый 

Напряжение питания, В 380; 6000 380; 6000 380; 6000

Суммарная установл. мощность, кВт 650 650 650

Мощность двигателя вращателя, кВт 120 120 120

Скорость спуска/подъёма бурового снаряда, м/мин 13/13 13/13 13/13

Скорость подачи бурового става на забой, м/мин 0…3 0…3 0…3

Производительность компрессора, м³/мин 50 50 50

Частота вращения бурового става, об/мин 0…120 0…120 0…120

Мощность двигателя привода хода, кВт 2 х 50 2 х 45 2 х 50

Скорость передвижения, км/ч 0…1,2 (скорость регулируемая) 

Макс. преодолеваемый подъём, градус 12 12 12

Масса, кг 110 000 110 000 110 000

Габаритные размеры с поднятой мачтой, м 

Длина 11,4 11,4 11,4

Ширина 6,5 6,5 6,5

Высота 16,9 18,6 18,6

Габаритные размеры с опущенной мачтой, м 

Длина 16,4 18,14 18,14

Ширина 6,5 6,5 6,5

Высота 6,5 6,5 6,5

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СБШ 250МНА-32КП  
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БУРОВОЙ СТАНОК СБШ – 250/270-60КП

Станок создан для работы в сложных горно-геологических услови-
ях с крепостью пород 6-20ед. по шкале проф. Протодьяконова и высо-
кой абразивностью. Глубина бурения до 55 м.

Машинное отделение станка разделено на два отсека: отсек элек-
трооборудования и отсек для маслостанции и компрессора, что улуч-
шает условия обслуживания и исключает возможные негативные 
последствия в аварийных ситуациях.

Помимо стандартных гидравлических зажимов, мачта фиксируется 
дополнительно раскосами с гидравлическими зажимами, что обеспе-
чивает устойчивость мачты при наклонном бурении.

Привод подачи, вместо традиционных гидроцилиндров, выполнен 
от двух лебёдок с приводом от электродвигателей переменного тока 
с частотным регулированием, что обеспечивает бесступенчатую регу-
лировку скоростей подачи при бурении  и быстрых спуско-подъемных 
операциях.

Кабина машиниста оборудована пультами управления, которые 
обеспечивают лёгкость управления станком, а также необходимую 
информацию о состоянии механизмов станка и параметров бурения.

Гидропривод станка выполнен на основе мобильной гидравлики 
фирмы «Bosch Rexroth».

Степень защиты блоков (JP67-69) обеспечивает  их высокую  на-
дежность  и работоспособность  в любых погодных условиях.

Данный буровой станок объединил в себе все основные конструк-
торские решения, проверенные многолетней эксплуатацией на станках 
нашего производства РД-10 и СБШ-250МНА-32 в части надежности, обу-
словленной качеством примененных комплектующих изделий и техно-
логией изготовления станка;

ремонтопригодности, полностью удовлетворяющей требованиям 
потребителя;

экономичности эксплуатации, особенно в постгарантийный 
период;

наработки до капитального ремонта более 40000 часов;
эргономики, сочетающей простоту управления, информирован-

ность о состоянии механизмов станка и параметров бурения, а также 
комфортность условий работы машиниста.
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СБШ 250/270-60КП  

ПАРАМЕТРЫ

Диаметр скважины, мм 250; 270

Глубина бурения вертикальной скважины, м 58-60

Длина штанги, м 12

Количество штанг, шт 5

Пылеподавление Сухое

Напряжение питания, B 380/ 6000

Суммарная уставная мощность, кВт 650

Мощность двигателя вращателя, кВт 120

Скорость спуска/подъема бурового снаряда, м/
мин 20/20

Скорость подачи бурового става на забой, м/мин 0…6

Производительность компрессора, м³/мин 36-50

Частота вращения бурового става, об/мин. 0-120

Мощность двигателя хода, кВт
2х45 переменный ток 

с частотным регулирова-
нием

Скорость передвижения, км/ч 0-1,5

Преодолеваемый уклон, град. 12

Масса, кг 110 000

Габаритные размеры, мм
с поднятой мачтой, м (длина/ширина/высота)
с опущенной мачтой (длина/ширина/высота)

14,1/6,5/21
20,9/6,5/8
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БУРОВОЙ СТАНОК СБШ – 160/230 ДС/ДМ

Буровой станок СБШ-160/230ДС/ДМ с дизель-гидравли-
ческим приводом предназначен для бурения взрывных сква-
жин на открытых горных работах в породах с коэффициентом 
крепости от 4 до 18 единиц по шкале проф. Протодьяконова. 
На буровом станке установлен дизельный двигатель Cummins 
QSK19. Мощность двигателя - 485 кВт (650 л.с.). Напряжение 
двигателя и бортовой сети станка 24 вольта.

Двигатель имеет электрический стартер с маслозакачива-
ющим насосом (для предпусковой закачки масла в систему 
смазки двигателя) облегчающим запуск двигателя (особенно 
в зимнее время года), трёхступенчатый очисти тель воздуха 
с индикатором засорённости, двухступенчатый топливный 
фильтр с водоотделением.

Двигатель оснащён регулируемой двухконтурной систе-
мой охлажде ния типа «Водяная рубашка», «водяным» насо-
сом с водоочистным фильтром и радиатором охлаждения. 
Встроенный масляный насос смазывает подвиж ные части 
двигателя с охлаждением и двухступенчатой фильтрацией 
масла.

Компоновка основных узлов на станке позволяет рацио-
нально распо ложить вес, обеспечивая устойчивость станка 
во время бурения и передви жения по неровной поверхности.

Конструкция станка, покупные изделия и материалы, ис-
пользуемые в процессе изготовления, соответствуют госу-
дарственным стандартам и меж дународным стандартам ISO.

Гусеничный ход экскаваторного типа (многоопорный) с 
индивидуаль ным приводом на каждую гусеницу. На гусенич-
ном ходу установлена плат форма, на которой монтируется 
мачта, кабина машиниста и всё оборудование станка.
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РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ 

Условия эксплуатации Температура окружающей среды от -40*С до +50*С

Диаметр скважины, минимальный/максимальный, мм 160/230

Глубина бурения вертикальных скважин (не менее), м 55

Длина буровой штанги, м 9,7

Количество штанг в сепараторе (не менее), шт 6  

Углы для наклонного бурения, град 0...20 (шаг 5 град) ДС
 0...30 (шаг 5 град) ДМ

Каркас мачты С открытой передней стенкой

Привод подачи Канатно-полиспастный, двухкратный, 
от двух гидроцилиндров

Усилие подачи , кН 245

Спуск/подъём бурстава, м/мин до 35/37 

Тип двигателя Дизельный двигатель QSK19 Qummins

Мощность привода (не менее), кВт (л.с.) 485(650)

Среднечасовой расход топлива при оптимальной загрузке двигателя, л 65

Привод хода Гидромоторы 2х160 л/мин

Тип насосов
Агрегат насосный Bosh Rexroth А8V0200 - 4 шт. Тип 

насосов - аксиально-поршневые, регулируемые с на-
клонным блоком.

Привод вращателя Два гидромотора «Bosh Rexroth»

Крутящий момент на вращателе (не менее), кН•м 10,5

Верхний предел частоты вращения бурового става (не менее), об/мин 150

Тип хода Гусеничный , экскаваторный, многоопорный

Редукторы привода хода Планетарные с встроенными тормозами и механизмами 
отключения для буксировки

Скорость передвижения, км/ч 0…2,5

Преодолеваемый уклон при передвижении (не менее), град 12

Три домкрата горизонтирования, длина хода, мм 1200

КОМПРЕССОРНАЯ УСТАНОВКА 

Производительность компрессора (не менее), м3/мин 40  

Компрессорная установка низкого давления (не менее), МПа 0,7

ПЫЛЕПОДАВЛЕНИЕ мокрое или сухое (по выбору) 

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ СТАНКА  

с поднятой мачтой (Д / Ш / В), м 11 / 5,5 / 17

с опущенной мачтой (Д / Ш / В), м 17 / 5,5 / 5,6

Снаряженная масса станка с рабочим оборудованием и жидкостями, заправленными в полном объеме (не 
более), т 55

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ СБШ-160/230ДС/ДМ



ГОРНО–ОБОГАТИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ГРОХОТЫ
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ОСОБЕННОСТИ ГРОХОТОВ ПРОИЗВОДСТВА КОМПАНИИ «РУДГОРМАШ»

• применение упруго-податливых связей между бортовинами короба и связь-балками, компенсирующих дополнитель-
ные колебательные нагрузки на бортовины от грохотимого материала;

• замена сварных соединений элементов крепления просеивающих поверхностей к бортовинам грохота на заклёпоч-
ные соединения, исключающие образование зон термического напряжения;

• применение в вибраторах виброустойчивых подшипников со специальным профилем поверхностей качения и цен-
трацией латунного сепаратора по наружной обойме;

• применение жидкой смазки подшипников вибратора;

• применение для изготовления бортовин короба стали 10ХСНД, надёжно работающей в условиях циклического нагру-
жения, а так же высокопрочных болтовых соединений из стали 4ОХ «Селект»;

• применение износостойких резиновых и полиуретановых покрытий связь-балок и бортовин короба;

• статическая балансировка дебалансной массы вибратора, с целью исключения боковых колебаний грохота.

• возможность удобной многоступенчатой (11 положений) регулировки дебалансной массы.
По заказу потребителя грохоты могут комплектоваться сварными и штампованными просеивающими поверхностями 

собственного производства, а так же (по заказу потребителя) покупными просеивающими: стальная сетка, резиновые 
и полиуретановые сита, щелевые нержавеющие шпальтовые сита, резино-ленточные струнные сита, а также сварные 
колосниковые просеивающие поверхности из стали Hardox500 (твёрдость по Бриннелю 470-540). 

Изменена конструкция вала вибратора, что позволяет быстро изменить расположение привода без переборки само-
го вибратора (полумуфта лепестковой муфты крепится непосредственно с дебалансом).

Указанные особенности конструкции обеспечивают надёжную работу грохотов в течение всего срока службы (не 
менее 10 лет). Фактический срок службы грохотов на многих предприятиях превышает 20 лет. Номенклатура грохотов 
состовляет более 50 видов и типоразмеров. 

Для разных условий эксплуатации выпускаются грохоты тяжелого, среднего и легкого типов:
• с круговыми и прямолинейными колебаниями;

• одно –, двух – и трехситные;

• шириной просевающей поверхности от 1250 мм до 3660 мм.

Возможность бесступенчатого регулирования частоты колебаний грохота с помощью частотного преобразователя.
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ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ ЛЕГКОГО ТИПА  С КРУГОВЫМИ КОЛЕБАНИЯМИ

Грохоты инерционные типа ГИЛ, предназначены для сухой класси-
фикации углей, антрацитов, горючих сланцев, щебня и других сыпучих 
материалов, на 2-4 фракции по крупности с объемной массой насыпно-
го груза не более 1,4 т/м3. Освоен выпуск грохотов типа ГИЛ с часто-
той колебаний от 960 до 1450 колебаний в минуту всех типоразмеров.

ГИЛ-32К-0,15

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ 
NEW ГИЛ-

2К-0,15
ГИЛ-

42К-0,3 ГИЛ-43А ГИЛ-52К ГИЛ-52КП ГИЛ-62П ГИЛ-62ПВ ГИЛ-63П
ГИЛ-22

Крупность кусков питания, мм, не более 200 300 300 300 300 300 300 50 300

Объемная масса насыпного груза, т/м³ не более 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4

Производительность по исходному продукту, т/ч 30 40,8 74,8 80 102 102 100 80 50-200

Тип просеивающей поверхности ячейка по ГОСТ 3306

Размеры просеивающей поверхности, мм 3500х1000 3000х1250 4300х1500 4000 х1500 4500х1750 4500х1750 4880х2000 4880х2000 4880х2000

Полезная площадь одного яруса, м² 3,0 5,5 4,8 6,9 6,9 10,8 9,76 9,8

Количество ярусов 2 2 2 3 2 2 2 2 3

Угол наклона грохота, град. 15-30 10-25 10-25 10-25 10-25 15-30 15-30 15-30 15-30

Установленная мощность двигателя, кВт 5,5 5,5 7,5 7,5 7,5 15 18,5 18,5 18,5

Амплитуда колебаний короба, мм. 1,2-4,3 1,2–4,3 2,1–4,3 1,7–3,6 1,7–3,6 1,7–3,6 3–5 1,5...3,0 2-4,5

Частота колебаний короба, мин.¯¹ 970 960 960 970 960 970 730 1450 730; 975

Габаритные размеры колеблющейся части грохота, мм, не 
более 

3200х1900х1250 4500х2160х1400 4340х2230х1580 5050х2550х1250 4880х2480х1200 5390х3377х1400 5390х2690х1500 5180х2730х1750

Масса колеблющейся части, кг 1475 1550 2700 3200 3000 3000 4200 3900 5300

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ ЛЕГКОГО ТИПА С КРУГОВЫМИ КОЛЕБАНИЯМИ 
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ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ ТЯЖЕЛОГО ТИПА С КРУГОВЫМИ КОЛЕБАНИЯМИ

Грохоты инерционные тяжелого типа ГИТ предназначены для сухого грохочения руд черных и цветных металлов и дру-
гих сыпучих материалов с объемной массой насыпного груза не более 2,5 т/м3  на два, три или четыре класса по крупности.

Изменена конструкция вала вибратора, что позволяет быстро изменять расположение привода без переборки самого 
вибратора (полумуфта лепестковой муфты крепится непосредственно к дебалансам).

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ГИТ-41АХ ГИТ-41А ГИТ-32М ГИТ-41Б ГИТ-42А ГИТ-42М ГИТ-51В ГИТ-51М ГИТ-72

Крупность кусков питания, мм, не более 200 200 300 200 120 200 40 400 300

Объемная масса насыпного груза, т/м³ не более 2,8 2,8 2,8 1,8-2,2 1,8-2,2 2,8 2,8 2,8 2,7

Производительность по исходному продукту, т/ч 230 230 440 54-315 200 970 73 1 235 1 200

Тип верхней просеивающей поверхности Щель любая по ТЗ  

Тип нижней просеивающей поверхности Ячейка по ГОСТ 3306 

Размеры просеивающей поверхности, мм 3450х1500 3450х1500 3000х1250 3000х1500 3000х1500 3400х1500 4500х1750 4100х1750 4200х2100

Полезная площадь одного яруса, м² 5,1 5,1 3,8 4,5 4,5 5,1 7,9 7,1 8,8

Количество ярусов 1 1 2 1 1;2 2 1 1 2

Угол наклона грохота, град. 15-30 10-30 15-30 15 18-25 18-25 15-30 15-30 20

Установленная мощность двигателя, кВт 15 15 11 15 15 15 18,5 18,5 18,5

Амплитуда колебаний короба, мм. 3-8 3-5 3-6 3-5 3-6 3-6 3-7 3-8,5 3-8

Частота колебаний короба, мин.¯¹ 730 700 730; 970 730; 975 730; 970 730; 970 730; 970 730; 970 1470

Габаритные размеры колеблющейся части грохота, мм, не 
более

3450х2140х1242 3600х2300х1300 2990х2100х1300 3500х2300х1650 4350х3038х2870 3600х2300х1300 5500х2600х1900 4100х2600х1600 4810х2800х1290

Масса кг, без двигателя, укрытия 2200 3800 2800 3300 4350 2700 5200 5700 5500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ



ГО
РН

О
–О

БО
ГА

ТИ
ТЕ

ЛЬ
Н

О
Е 

О
БО

РУ
Д

О
ВА

Н
И

Е

25

ГИТ-42М ГИТ-53П ГИТ-73

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ГИТ-52М ГИТ-52МБ ГИТ-53П ГИТ-62М ГИТ-63 ГИТ-71М ГИТ-73

Крупность кусков питания, мм, не более 400 400 400 300 300 800 200

Объемная масса насыпного груза, т/м³ не более 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

Производительность по исходному продукту, т/ч 1 235 350-800 400 600 450-900 3 580 800

Тип просеивающей поверхности верхней по ТЗ 

Колосниковая решетка с величиной щели, мм 
30; 40; 60; 
8; 12; 20; 
80; 100

 Щель 100 по ТЗ - 60 х 60
65 х 60

40; 60;100
125; 150 по ТЗ

Тип просеивающей поверхности нижней ячейка по ГОСТ 3306
Проволочная тканая сетка с размерами ячеек, мм 

по ТЗ 20 х 20 по ТЗ - по ТЗ - по ТЗ

Размеры просеивающей поверхности, мм 3860х1750 5000х1750 4200х1750 5997х2246 4300х1850 5300х2500 6250х2420

Полезная площадь одного яруса, м² 6,8 8,8 7,4 12 8 13,25 15,6

Количество ярусов 2 - 3 2 3 1 3

Угол наклона грохота, град. 15-30 15-30 15-30 15-30 20 10-30 10-30

Установленная мощность двигателя, кВт 18,5 22 18,5 22 22 22 30

Амплитуда колебаний короба, мм. 3-8,0 6-9,6 3-8 2-4,5 3-8 4-9,6 3-7

Частота колебаний короба, мин.¯¹ 730; 970 730 730 970 845 730 735

Габаритные размеры колеблющейся части грохота, мм, не более 4295х2400х1600 5250х2390х1713 4630х2420х1750 5997х2660х1523 4320х2510х3010 5213х4200х1720 6881х3040х2300

Масса кг, без двигателя, укрытия 5632 6440 5300 5225 6200 12000 10000

ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ ТЯЖЕЛОГО ТИПА С КРУГОВЫМИ КОЛЕБАНИЯМИ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ ТЯЖЕЛОГО ТИПА 
С КРУГОВЫМИ КОЛЕБАНИЯМИ

• Примечания:
• ГИТ-41Б – предназначен для грохочения охлажденного агломерата с температурой до 200°С;
• ГИТ-42А – для мокрого грохочения руд, отмывки, дренажа суспензий и отмывки утяжелителя, а также других сыпучих материалов;
• ГИТ-51В – для грохочения сырых окатышей;
• ГИТ-63В – для мокрого грохочения песчано-гравийных смесей на земснарядах;
• ГИТ-41А – разделение охлажденного агломерата;
• Отличие грохота ГИТ41АХ от ГИТ41А, что грохот ГИТ 41АХ применяется для холодного материала.

ГИТ-52MM ГИТ-62ME ГИТ-63ПВ

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ГИТ-52ММ ГИТ-62Е ГИТ-63В ГИТ-63МЕ

Крупность кусков питания, мм, не более 60 400 300 300

Объемная масса насыпного груза, т/м³ не более 2,8 2,8 2,8 2,8

Производительность по исходному продукту, т/ч 600 150-1000 800 800

Тип просеивающей поверхности верхней по ТЗ по ТЗ заказчика

Размеры просеивающей поверхности, мм 4000х1750 3620х2000 59000х2000 59000х2000

Полезная площадь одного яруса, м²
верх  5,25
нижн 7

верх  7,5
нижн 7,8

верх 11,8
сред 11,8
нижн  11,6

верх  10,9
сред 10,9
нижн 10,9

Количество ярусов 2 2 3 3

Угол наклона грохота, град. 15-30 15-30 15-30 15-30

Установленная мощность двигателя, кВт 18,5 8,5 22 22

Амплитуда колебаний короба, мм. 3-8 3-8 2-6 2-6

Частота колебаний короба, мин.¯¹ 730 730 975 735

Габаритные размеры колеблющейся части грохота, мм, не более 4260х2400х1600 4100х2710х1225 5990х3432х1800 5900х2660х1985

Масса кг, без двигателя, укрытия 5217 4100 6400 6375
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ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ СРЕДНЕГО ТИПА С КРУГОВЫМИ КОЛЕБАНИЯМИ

Грохоты инерционные среднего типа ГИС  с круговыми колебаниями предназначены для сухого грохочения щебня 
и других сыпучих материалов с объемной массой насыпного груза не более 1,8 т/м3 

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ NEW NEW NEW
ГИС-42 ГИС-52 ГИС-62

Крупность кусков питания, мм, не более 300 300 70
Производительность по исходному продукту, т/ч 135 116 100
Размеры просеивающей поверхности, мм 4300х1500 4500х1750 5390х2000
Количество ярусов 2 2 2
Угол наклона грохота, град. 10-25 10-25 10-25
Установленная мощность двигателя, кВт 11 15 18,5
Амплитуда колебаний короба, мм. 3,2-4,5 1,7-3,6 3-5
Частота колебаний короба, мин.¯¹ 960 730; 970 730
Масса колеблющейся части, кг 2700 2618 4000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГИС- 62
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РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ГИСЛ-62УК ГИСЛ-82АК NEW ГИСТ-72АК NEW NEW NEW
ГИСЛ-82Р ГИСТ-52 ГИСТ-73Р ГИСТ-92

Крупность кусков питания, мм, не более 300х300х600 300х300х600 300 120-600 300 200 300

- при сухом грохочении 396 680

устанавли-
вается для 

конкретного 
случая. 

- при мокром грохочении 520 880 По зерну – 13 
мм 

- при обезвоживании 490 300 т/час 

Тип просеивающей поверхности верхней, мм 
Сито штампованное с ячейками, мм 

13х13; 25х25; 
50х50

13х13; 25х25; 
50х50

13х13; 25х25; 
50х50

Тип просеивающей поверхности нижней, мм Сито штампованное с ячейкой , мм 
13х13; 25х25; 

50х50
13х13; 25х25; 

50х50
13х13; 25х25; 

50х50
Сито щелевое со щелью, мм 

0,5; 1; 1,6; 2,0; 
5,0

0,5; 0,8; 1; 
1,6; 2 0,5; 1; 1,6; 2

Сито проволочное с ячейкой, мм 
6х6; 8х8; 13х13; 

16х16; 25х25; 
30х30; 40х40; 
50х50; 60х60

не предусмотрено 

Размеры просеивающей поверхности, мм 5230х2000 7990х3040 7990х3020 6435х2500 6075х1800 6800х2500 6900х3600
Полезная площадь одного яруса, м² 10,46 24,30 16,1

Количество ярусов 2 2 2 2 2(1) 3 2
Угол наклона грохота, град. 0-25 0-25 0-25 0-25 0-25 0-20 0-25
Установленная мощность двигателя, кВт 2 х 15 2 х 37 2х37 2 х 22 2х15 2х30 2х45
Амплитуда колебаний короба, мм. 4,8 – 7,4 4,5 – 6,5 4 – 6 2,5-4,5 4-6 3,0-0,5
Частота колебаний короба, мин.¯¹ 735 735 735 735/970 375/970 735/970
Габаритные размеры колеблющейся части грохота, мм, не более / 5700х2700х2570 8065х4250х2700 6810х3200х2390

Масса колеблющейся части, кг 7760–8360 17200–18600 16900 11370–12840 6200 11550 20000

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГИСЛ - предназначены для грохочения на операциях обезвоживания мокрого и сухого грохочения каменных углей, ан-
трацитов, горючих сланцев и других сыпучих материалов, а также отмыва суспензий с объемной массой насыпного груза до 
1,4 т/м3;

ГСТ и ГИСТ - предназначен для сухого грохочения сыпучих материалов влажностью до 5 % , мокрого грохочения рядо-
вых углей, обезвоживания, обесшламливания и отмыва суспензий от продуктов обогащения с объемной массой насыпного 
груза до 2,8 т/м3.

ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ  САМОБАЛАНСНЫЕ ЛЕГКОГО И ТЯЖЕЛОГО ТИПА С ЛИНЕЙНЫМИ КОЛЕБАНИЯМИ
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ГИСТ-92 ГСТ-31 ГИСТ-102Р

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ГИ-
СЛ-42Р

ГИ-
СЛ-62Р

NEW NEW NEW
ГСТ- 42 ГСТ- 62С ГСТ- 71Г ГСТ- 72H ГСТ- 72 ГСТ-82ГИ-

СЛ-82Р ГСТ- 31 ГСТ- 41

Крупность кусков питания, мм, не боле 200 300 300 100 100 40 120 150 200 200 200
Производительность по исходному продукту, т/ч (не 
менее) 1 700 460 880 65 95 90 150 410-510 650 600 1 700

Тип просеивающей поверхности  определяется производителем
Ширина щели просеивающей поверхности, мм (ниж-
нее сито) по ТЗ заказчика 

Размер ячейки (верхнее сито), мм - - - - - - 8; 10; 13; - - - -

Размеры просеивающей поверхности, мм 5635х1500 5670х2000 7990х3020 3500х1250 3700х1500 3080х1500 5000х2000 4880х2445 7000х2500 6768х2500 6160х3020

Полезная площадь одного яруса, м² 8,45 11,3 4,5 10 10 17,5 15,6 17,4

Количество ярусов 2 2 2 1 1 2(1) 2(1) 1 2(1) 2(1) 2

Угол наклона грохота, град. 0...30 0...25 0...25 0-8 0-8 0-8 5 0-25 0 - 8 - 10

Установленная мощность двигателя, кВт 2 х 15 2 х 15 2х37 2х4 2х4 2 х 4 2 х 18,5 2 х 15 2 х 18,5 2 х 18,5 2 х 37

Амплитуда колебаний короба, мм. 3...7 4,8...7,4 4-6,5 3-5,5 3-5,5 3,0-4,0 6,0-5,0 2-8 4-8 4-8 6,0-12,0

Частота колебаний короба, мин.¯¹ 730 735 790 970 970 970 735 730...950 735 735 740

Габаритные размеры колеблющейся части грохота, мм, не 
более

5635х2150х2100 5670х2670х2500 3300х2000х1600 5890х2640х1845 5170х3115х1910 7400х3150х2500 6768х3265х2400 6300х3660х2300

Масса, без з/частей, кг, не более 4830 7100 16900 2400 2500 - - - - - -

- двухситный - - - - - 3200 10000 - 14300 - 14150

- односитный - - - - - 2900 8600 6990 13200 9000 -

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГРОХОТЫ ИНЕРЦИОННЫЕ  САМОБАЛАНСНЫЕ  ЛЕГКОГО ТИПА (ГИСЛ) И САМОБАЛАНСНЫЕ ТЯЖЕЛОГО ТИПА 
(ГСТ)
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ПРОМЫВОЧНО-СОРТИРОВОЧНЫЙ  ПРИБОР ПСК-52

Состав ПСК-52

приемный бункер с питателем 

грохот ГИТ-52МБ (ГИТ-53МБ) с комплектом сит 

(выбирает заказчик)  

металлоконструкция установки грохота с площадкой 
самообслуживания и лестничным маршем  

система орошения   

1

2

3

4

1

1

2

3

3

4

Промывочно-сортировочный прибор (промпри-
бор) предназначен для отработки небольших место-
рождений золота и эфельных отвалов техногенных 
россыпей.

Промприбор «ПСК-52» производства компании 
«Рудгормаш» представляет собой модульную кон-
струкцию, состоящую из двух самостоятельных 
узлов: модуль грохочения, модуль питания с индиви-
дуальным приводом каждого модуля.

Каждый модуль может работать автономно, 
устанавливаются модули относительно друг друга 
каскадно.

Модуль грохочения состоит из грохота, передвиж-
ной рамы типа «сани» с откидными площадками об-
служивания, приставных лестниц, воронки сбора и 
вывода подрешетного продукта, системы орошения 
верхнего яруса (орошение нижних ярусов осущест-
вляется через встроенную систему орошения грохо-
та – по необходимости).

Тип грохота выбирается из модельного ряда заво-
да, а также может быть спроектирован индивидуаль-
но по ТЗ заказчика, в зависимости от условий работы 
и производительности.
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Особенности ПСК-52
Чтобы уменьшить амплитуду колебаний грохота дополнительные деба-

лансы поворачивают. Для увеличения амплитуды необходимо дополнитель-
ные дебалансы опустить вниз.

Рама представляет собой профильную металлоконструкцию, оснащен-
ную откидными площадками обслуживания, а также снабженную двумя сто-
порами для фиксации грохота при перемещении модуля.

Система орошения верхнего яруса представляет собой независимые кол-
лекторы, закрепленные над грохотом. Крепление системы орошения осу-
ществляется к раме.

Модуль питания состоит из вибропитателя, бункера, передвижной рамы 
типа «сани».

Типоразмер питателя выбирается из модельного ряда завода, а также мо-
жет быть спроектирован индивидуально по ТЗ заказчика, в зависимости от 
условий работы и производительности. Питатель состоит из лотка, привода 
включающего вибровозбудитель. Привод питателя состоит из самобаланс-
ного вибровозбудителя. Под действием усилий, создаваемых вращающи-
мися синхронно в разные стороны дебалансами вибровозбудителя, лоток 
питателя совершает установившиеся по амплитуде и заданной частоте, на-
правленные под углом к горизонту прямолинейные колебания движения. 
Регулировка частоты осуществляется частотным преобразователем.

Под действием вибрации материал транспортируется из бункера по лот-
ку на грохот.

Комплектация «Промприбора» может быть разнообразна,  для каждого 
заказчика определяется индивидуально по ТЗ.

ПСК-52 Модуль грохочения

ПСК-52 Модуль питания 

Рис.№1 Рис.№2



ГОРНО–ОБОГАТИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

СЕПАРАТОРЫ 
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СЕПАРАТОРЫ МАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ
для сухого обогащения полезных ископаемых

Сепараторы магнитные барабанные ПБС предназначены для сухого обогащения средне- и мелкодробленых сильно-
магнитных руд, а также для извлечения ферромагнитных примесей из стружки и кусковых отходов цветных металлов и 
их сплавов.

На базе серийных изделий освоено производство сепараторов с повышенной индукцией на поверхности барабанов 
(0,25 Тл), что позволяет повысить производительность сепарации более, чем на 20 %. Это важно при общем снижении со-
держания железа в исходном питании и для обеспечения стабильности работы действующих линий мокрой магнитной 
сепарации. Обозначение сепараторов с повышенной магнитной индукцией отличается наличием индекса «А»

По заказу потребителей возможна разработка и поставка сепараторов ПБС с диаметром барабана 1200 и 1500 мм и 
длиной от 1000 до 3000 мм с индукцией от 0,1 до 0,31 Тл.

Сепараторы могут комплектоваться устройствами частотного регулирования оборотов асинхронного двигателя (вме-
сто ступенчатого регулирования сменными звёздочками), что обеспечивает возможность настройки сепаратора на не-
обходимый скоростной режим в зависимости от условий питания. Вместо устаревших приводов с цепной передачей 
применены компактные прямые приводы на базе коническо-цилиндрических мотор- редукторов. 
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Сепаратор ПБС-90/210А Сепаратор 2ПБС-90/250А                         

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ СЕПАРАТОРЫ МАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ 
для сухого обогащения полезных ископаемых

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ПБС-
90/250 ПБС-63/50 ПБС-

90/100
ПБС-

90/150
ПБС-

90/150А
2ПБС-

90/150А
2ПБС-
90/250

2ПБС-
90/250А

ПБС-
90/250А

2ПБС-
90/210А

Производительность по исходному твердому мате-
риалу, т/ч 150 2-6 3-5 80–120 100-140 300-360 500 500-600 150-300 230-350

Магнитная индукция на поверхности барабана, Тл 0,16 0,130 0,14 0,16 0,25
0,25 

(для нижн. 
барабана) 

0,16 
(для нижн. 
барабана) 

0,25 
(для нижн. 
барабана) 

0,25 0,24

Диаметр барабана, мм 900 600 900 900 900 900 900 900 900 900

Длина барабана, мм (включая реборды) 2500 500 1000 1500 1500 1500 2500 2500 2500 2430

Мощность привода, кВт 7,5 1,1 4 5,5 11 2х7,5 2х4 2х11 7,5 15

Крупность питания, мм 0,15 0-4 0-30 0-50 0-50 0-60 0-25 0-60 0,50 0-40

Габаритные размеры, мм, не более 3500х2500 
х2000

900х1300 
х1400

1600х2300 
х1910

2500х2200 
х2000

2500х2500 
х2000

2500х2500 
х3250

3500х2500 
х3250

3500х2500 
х3250

3500х2500 
х2000

3700х2400 
х2000

Количество барабанов 1 1 1 1 1 2 2 2 1 1

Масса, кг, не более 5000 550 2480 3700 3700 7000 8500 8500 5000 4000
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СЕПАРАТОР МАГНИТНЫЙ ГРАВИТАЦИОННЫЙ МГС-2.0 (БОЧКА ЗЕЛЕНОВА) 

Сепаратор магнитно-гравитационный предназначен 
для мокрого разделения тонкоизмельченных сильно-
магнитных руд по крупности, по плотности, по магнит-
ной восприимчивости с получением тонкозернистого 
магнитного продукта и грубо-зернистой фракции, со-
держащей немагнитные частицы и сростки сильномаг-
нитных минералов с породообразующими минералами.

Принцип работы сепаратора заключается в разде-
лении тонкоизмельченных материалов, содержащих 
сильномагнитные минеральные частицы, под действием 
однородного магнитного поля и восходящего водного 
потока. 

Сепаратор может быть использован в операциях маг-
нитной сепарации, классификации, дешламации или сгу-
щения, а также в операции разделения немагнитных руд 
с использованием ферромагнитных суспензий.

Сепаратор оснащен автоматической системой раз-
грузки концентрата.

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ 

Крупность разделяемого материала, мм, не более 0,2

Производительность по твердому продукту 25-60

Содержание твердого в питании, % 15-70

Напряженность магнитного поля по оси корпуса в централь-
ной части соленоидной катушки, кА/м (эрстед), не менее:
- при токе 7.0А
-при токе 15А

-5,3 (42)
- 7,2 (90)

Давление промывной воды, атм 2-4

Расход промывной воды, м3/ч, не более 200

Мощность, потребляемая сепаратором, кВт, не более 7.0

Габаритные размеры, мм, не более (высота, длина, ширина) 4240х2410х2410

Масса, кг, не более 2500
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МЕТАЛЛОУЛОВИТЕЛИ  ДЛЯ ЛЕНТОЧНЫХ КОНВЕЙЕРОВ

Сепараторы БМЛС предназначены для удаления ферромагнитных тел и частиц из потока сыпучего материала, транс-
портируемого по конвейеру. Принцип работы основан на извлечении примесей с помощью магнитного поля, создавае-
мого постоянными магнитами на основе редкоземельных металлов.

По заказу потребителей могут быть разработаны и изготовлены сепараторы с диаметром барабана до 1500 мм, длиной 
барабана до 3 000 мм и магнитной индукцией на поверхности барабана до 0,3 Тл.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ СЕПАРАТОРЫ БМЛС

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ БМЛС-60/140 
(натяжной)

БМ-
ЛС-60/140П 

(приводной) 
ПБС-60/160

Производительность по исходному твердому мате-
риалу, т/ч по конвейеру 100 - 150 по конвейеру

Магнитная индукция на поверхности барабана, Тл 0,3 0,3 0,3

Диаметр барабана, мм 600 600 630

Длина барабана, мм (включая реборды) 1 534 1 550 1 700

Мощность привода, кВт - 7,5 -

Крупность питания, мм 0,1 ÷ 150 0,1 ÷ 150 0,1 ÷ 300

Габаритные размеры, мм, не более 2178 х 680 х 
820

2900 х 1700 х 
900

2 470 х 770 х 
860

Количество барабанов 1 1 1

Масса, кг, не более 1 000 2 000 1 300
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СЕПАРАТОРЫ МАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ ПБМ

Предназначены для мокрого обогащения сильномагнитных руд и материалов, используются для оснащения обогати-
тельных фабрик, предприятий чёрной металлургии. Конструкция сепараторов позволяет изменять положение магнитных 
систем, создавая оптимальный режим работы. Сепараторы выпускаются с типами ванн: прямоточной, противоточной (П) 
и полупротивоточной (ПП). Кроме того, сепаратор ПБМ-90/250 выпускается с циркуляционной (ЦПП) ванной, обеспе-
чивающей многократную перечистку концентрата в одном сепараторе. По заказу потребителей возможна разработка и 
поставка сепараторов с циркуляционной ванной типоразмеров ПБМ-120/300 и ПБМ-150/200.

Отличительной особенностью сепараторов является их повышенная надёжность, простота эксплуатации и обслужи-
вания.

Барабаны сепараторов комплектуются приводами в виде мотор редукторов собственного производства, как для вну-
треннего, так и для внешнего расположения приводов, при этом обеспечивается их безотказная работа в течение цикла 
между двумя капитальными ремонтами (не менее 18000 часов).  Для наружного привода могут применяться мотор-редук-
торы «Bonfiglioli», «Nord» и другие.

Сепараторы с внутренним и наружным приводом взаимозаменяемы по технологическим параметрам, габаритным и 
установочным размерам.

Сепаратор ПБМ
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ПМБ-90/250Р12

Сепараторы с внутренним и наружным приводом взаимозаменяемы по технологическим параметрам, габаритным и 
установочным размерам. 

Обечайки и торцевые крышки барабанов, а также короба, ванны, разгрузочные желоба, приёмники коробов, питающие 
патрубки, разгрузочные хвостовые течки покрываются износостойкими полиуретановыми покрытиями, обеспечиваю-
щими срок службы не менее 18000 часов (цикл между капитальными ремонтами). Также по заказу потребителей метал-
локонструкция сепаратора может быть поставлена с окраской наружных поверхностей цинконаполненными полиурета-
новыми антикоррозионными покрытиями со сроком службы не менее 6 лет.

Применение современных магнитов позволяет поставлять сепараторы с магнитной индукцией от 0,03 до 0,3 Тл.
Освоено производство двухбарабанных сепараторов для обогащения магнетитовых руд в два приема. При этом реа-

лизован новый способ обогащения (имеются патенты на полезную модель, способ и устройство), при котором в первом 
приеме выделяется часть магнетита, содержащегося в исходном питании (концентрат первого приема), а хвосты первого 
приема поступают на контрольную перечистку в сепаратор второго приема, в котором выделяется концентрат второго 
приема и общие хвосты. Такой способ позволяет достичь значительно большей производительности, повысить извлече-
ние магнитного железа в суммарный концентрат и снизить потери магнитного железа в хвосты.

СЕПАРАТОРЫ МАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ ПБМ

Сепаратор ПБМ-150/300М13 состоит 
из прямоточного и полупротивоточного 
сепараторов, установленных на одном 
уровне, а сепаратор ПБМ-90/250Р12 - из 
прямоточного и противоточного сепара-
торов, установленных на двух уровнях.

Указанный способ позволяет компоно-
вать сепараторы различных типоразмеров 
с разными типами ванн.
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ПБМ-150/300M13 ПБМ-150-200 (внешний привод) ПБМ-П-90-250А с мотор-редуктором Bonfiglioli

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ СЕПАРАТОРЫ МАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ ПБМ

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ПБМ 
90/250Ф

ПБМ-П
90/250Ф

ПБМ-ПП 
90/250

ПБМ-
ЦПП

90/250

ПБМ
120/300

ПБМ-П 
150/300

ПБМ
150/300

М13

ПБМ
90/250

Р12

ПБМ -П
120-300

ПБМ-ПП
120-300

ПБМ
150/200

ПБМ-П
150/200

ПБМ-ПП
150/200

NEW NEW

ПБМ
90/100В

ПБМ-ПП
150/300

Производительность по исходному 
твердому материалу, т/ч 

100-
160

100-
160

100-
160 10 ÷ 90 250 300 300 300 200 120 250 250 250 250 60

Магнитная индукция 
на поверхности барабана, Тл 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,160 0,31

Диаметр барабана, мм 900 900 900 900 1 200 1 500 1 500 900 1200 1200 1500 1500 1500 1500 900

Длина барабана, мм (включая ребор-
ды) 2 490 2 490 2 490 2 490 3 000 3 000 3 000 2 500 3000 3000 2000 2000 2000 3000 1000

Мощность привода, кВт 4 4 4 4 7,5 11 2х11 2х4 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 11 4

Крупность питания, мм 0-6 0-3 0-1 0-0,2 0-6 0-3 0-1 0-1 0-3 0-1 0-6 0-3 0-1 1 8

Габаритные размеры, мм, не более
3300
2100
2200

3300
2100
2200

3300
2100
2200

3300
2100
2200

4200
2700
2600

4200
2700
2600

4200
2700
2600

3300
3100
2500

4000
2700
2600

4000
2700
2600

3000
2700
2600

3000
2700
2600

3000
2700
2600

4000
2700
2500

2000
1900
2000

Количество барабанов 1 1 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 1 1 1

Масса, кг, не более 4000 4000 4000 4000 6500 7000 13500 6500 7000 7000 6000 6000 6000 7000 2000



ГО
РН

О
–О

БО
ГА

ТИ
ТЕ

ЛЬ
Н

О
Е 

О
БО

РУ
Д

О
ВА

Н
И

Е

40

Сепараторы электромагнитные барабанные ЭБМ предназначены для регенерации тяжёлосредной суспензии с магне-
титовым утяжелителем, а также для мокрого обогащения магнетитовых руд.

Сепараторы магнитные барабанные ПБР предназначены для регенерации тяжёлосредных суспензий с магнетитовым 
утяжелителем в установках для обогащения углей и сланцев, а также для мокрого обогащения магнетитовых руд. Сепара-
тор представляет собой однобарабанный агрегат с нижним питанием, вращением против хода сепарируемого материала, 
работающий при постоянном уровне пульпы в противоточной ванне с глубоким погружением барабана (уровень пульпы 
несколько выше оси барабана). Применение магнитных систем на ферритовых постоянных магнитах снижает эксплуата-
ционные затраты, повышает надёжность и удобство обслуживания и ремонта.

Применение магнитных систем Nd-Fe-B или Sm-Co обеспечивает сепаратору извлекающую способность и произ-
водительность, сравнимые с сепараторами ЭБМ. Сепараторы с магнитной системой Nd-Fe-B  или Sm-Co имеют в обо-
значении индекс «А». Для регенерации суспензий успешно применяется сепаратор ПБМ-90/ 250Р12, обеспечивающий 
высокую производительность и качество концентрата, снижение потерь магнетита.

СЕПАРАТОРЫ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ БАРАБАННЫЕ ЭБМ; ПБР

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ РЕГЕНЕРАЦИОННЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ ЭБМ И НА ПОСТОЯННЫХ МАГНИТАХ ПБР 

ЭБМ-90/250

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ЭБ-
М80/170П

ЭБМ90
/250

ПБР–
П80/170

ПБР–
П80/170А

ПБР–
П90/250

ПБР–
П90/250А

Производительность по исходному 
твердому материалу, т/ч 270 400 150 250 220 370

Магнитная индукция на поверхности барабана, Тл 0,264 0,264 0,140 0,240 0,150 0,240

Диаметр барабана, мм 800 900 800 800 900 900
Длина барабана, мм (включая реборды) 1700 2500 1700 1700 2500 2500
Мощность привода, кВт 3 3 3 5,5 3 5,5

Крупность питания, мм 0-1 0-1 0-1 0-1 0-1 0-1

Габаритные размеры, мм, не более 3100х2100х
2200

3900х2300х
2200

3200х2000х
2300

3200х2000х
2300

3900х2200х
2100

3900х2200х
2100

Мощность, потребляемая электромагнитной системой кВт, 
не более 18 28 - - - -

Количество барабанов 1 1 1 1 1 1

Масса, кг, не более 5500 8500 4300 4300 5700 5700
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Сепараторы электромагнитные валковые ЭВМ 
предназначены для мокрого обогащения слабомаг-
нитных руд, доводки концентратов и обезжелезне-
ния различных материалов с разделением на про-
дукты: немагнитный и магнитный (один или два).

Сепараторы электромагнитные валковые ЭВС 
предназначены для сухого обогащения слабомаг-
нитных руд, доводки концентратов и обезжелез-
нения различных материалов с разделением на 
продукты: немагнитный, промежуточный (один или 
два), магнитный (один или два).

В сепараторах ЭВМ и ЭВС произведена замена 
источников постоянного тока. 

Вместо выпрямителей ОПЕ-80 и автотрансфор-
маторов применены регуляторы однофазного тока 
(РОТ) и тиристорные преобразователи.

Введено бесступенчатое регулирование обо-
ротов валка с помощью частотного регулирования 
оборотов асинхронного двигателя.

СЕПАРАТОРЫ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ  ВАЛКОВЫЕ ДЛЯ МОКРОГО И СУХОГО 
ОБОГАЩЕНИЯ ПОЛЕЗНЫХ ИСКОПАЕМЫХ 

ЭВС–28
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ СЕПАРАТОРЫ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ ВАЛКОВЫЕ
для мокрого и сухого обогащения полезных ископаемых 

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ЭВС-28/9 ЭВС-36/50 2ЭВС-36/100
2ЭВМ-40/250А 

(2ЭВМ-
40/250А32)

4ЭВМ-40/250А

Производительность по исходному твердому материалу, м3/ч 0,3 - 0,6 1,5 - 3 6 – 12 16-20 25 - 27

Магнитная индукция в рабочей зоне, Тл 1,7 1,7 1,65 1,4 - 2 1,4

Диаметр валка, мм 280 360 360 380 380

Шаг, мм - - - 32 16 (32)

Длина валка, мм 90 500 1000 2700 2700

Мощность привода, кВт 2,2 7,5 22 30 4 х 11

Крупность питания, мм 0,1 - 4 0,1 - 4 0,1 - 4 0,1– 4 (1-4) 0,1– 4 (1-4)

Габаритные размеры, мм , не более 850х1500х1850 2 100х1600х1900 2700х2000х2000 5500х2600х2600 5500х3400х3200

Мощность, потребляемая магнитной системой кВт 0,8 1,8 8 11,63 14

Количество валков, шт 1 1 2 2 4

Масса, кг, не более 1000 4000 8000 23000 43000

ЭВС-36/50 

2ЭВС-36/100
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Питатели дисковые ДТ и качающиеся ПК предназначены для равномерной выдачи из бункеров, воронок и других ем-
костей в технологические машины кусковых и зернистых материалов с насыпным весом: для ПК 1-2 т/м3; для ДТ - 2,5 т/ 
м3 . Питатели отличает высокая эксплуатационная надёжность и долговечность.

Для бесступенчатого регулирования оборотов дисков (ДТ) и частоты двойных ходов (ПК) питатели могут, по заказу по-
требителя, комплектоваться устройством частотного регулирования оборотов асинхронного двигателя (вместо привода 
с постоянным током).

Питатель вибрационный бункерный предназначен для разгрузки кусковых (до 500мм) сыпучих материалов с углом 
естественного откоса не менее 44°, не склонных к налипанию, из бункеров и других аккумулирующих емкостей в интер-
вале температур от – 20° до + 50°С.

Преимущество данных питателей заключается в том, что производительность, от нуля до максимальной, регулирует-
ся с дистанционного пульта управления с помощью частотного преобразователя, без остановки технологической линии 
предприятия.

Питатели изготавливаются с двумя типами форм днища - по требованию заказчика:
• плоское для равномерной подачи материала
• V-образное для подачи материала на конвейеры. 

ПИТАТЕЛИ

Питатель дисковый Питатель вибрационный Питатель качающийся
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПИТАТЕЛЕЙ

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ДТ- 20А ДТ- 25А ДТ- 31А

Крупность кусков питания, мм, не более 125 150 150

Производительность, т/ч 310 600 900

Диаметр диска, мм 2000 2500 3150

Мощность двигателя привода, кВт 12,5 16 32

Число оборотов диска, об/мин 5-7 4-7 4-7

Габаритные размеры, мм, не более 3170 3490 3745

Масса, кг (с электрооборудованием) 3260-3040 3762-3320 4176-3900

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ПК-1,2-8 ПК-1,2-10 ПК-1,2-12

Крупность кусков питания, мм, не более 400 500 600

Производительность, т/ч 320 (385) 420 (500) 630 (755)

Ширина лотка, мм 800 1000 1250

Длина лотка, мм 1800 2060 2500

Ход лотка, мм, не более 200 200 200

Частота колебаний, м¯ ¹ 74 75 76

Мощность двигателя привода, кВт 4 7,5 15

Габаритные размеры, мм, не более 3600х1500х
1600

4000х1500х
1750

4400х1750х
1950

Масса, кг, не более 1500 1900 2500

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ПВ-ПБР-0,8/1,5 ПВ-ПБР-1,0/2,7 ПВ-ПБР-1,2/2,7 ПВ-ПБР-1,4/2,7 

Ширина лотка, мм 800±10 1 000±10 1 200±10 1 200±10

Длина лотка, мм 1 500±10 2 700±10 2 700±10 2 700±10

Амплитуда колебаний лотка, мм 2,1-4,3 2,1-4,3 2,1-4,3 2,1-4,3

Частота колебаний короба, с-1 12,2...16,5 12,2...16,5 12,2...16,5 12,2...16,5

Угол вибрации, град. 20 20 20 20

Угол наклона днища, град. 10 10 10 10

Крупность кусков питания, мм, не более 500 500 500 500

Производительность, т/ч 50...300 50...500 50...400 50...400

Номинальная ощность двигателя, кВт 7,5 11 11 11

Габаритные размеры колеблющейся части, мм, 

длина  1830±50 х 3180±50 х 3180±50 х 3180±50 х

ширина  1640±20 1836±20 х 1906±20 х 2036±20 х

высота 680±10 950±10 950±10 950±10

Преобразователь частотный 

длина  228 228 228 228

ширина  300 300 300 300

высота 215 215 215 215

масса, кг 6,6 6,6 6,6 6,6

Масса колеблющейся части питателя, кг 1050 1650 1750 1860
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ДИСКОВЫЕ ВАКУУМ-ФИЛЬТРЫ ДОО С ТКАНЕВОЙ ФИЛЬТРУЮЩЕЙ ПЕРЕГОРОДКОЙ

Дисковые вакуум-фильтры предназначены для разделения нейтральных, щелочных и слабо агрессивных суспензий 
(Ph 4-11) с частицами твердой фазы однородной крупности при температуре от 2°С до 95°С.

Область применения – преимущественно крупнотоннажные обогатительные производства горнорудной, угольной, металлурги-
ческой и химической промышленности.

Дисковый вакуум-фильтр ДОО-63 Дисковый вакуум-фильтр ДОО-63 
с металлическими и пластиковыми секторамис металлическими и пластиковыми секторами
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Система автоматической смазки

Шкаф управления 
к вакуум-фильтру ДОО-100

 ХАРАКТЕРНЫЕ ПРИЗНАКИ:
• Непрерывный режим работы 
• Высокая производительность 
• Низкая влажность кека 
• Импульсная мгновенная отдувка 
• Высокая ходимость фильтроткани 
• Частичная регенерация фильтроткани 
• Облегченные сектора 
• Высокая степень автоматизации 
• Простота в обслуживании

• вместо чугунного ячейкового вала применен набор легкосъемных трубчатых 
коллекторов, установленных на центральной несущей трубе; 

• увеличены проходные сечения горловины секторов и отводящих каналов; 
• все трущиеся поверхности выполнены из антифрикционных материалов; 
• внутренние поверхности отводящих фильтрат каналов имеют износостойкое 

адгезионное покрытие; 
• места трубопроводов с большими скоростями потоков имеют антиабразив-

ную защиту; 
• для съема кека используются клапаны мгновенной (импульсной) отдувки и 

регенерации продолжительностью 0,2-0,4 сек.; 
• последовательная отдувка каждого коллектора за счет смещения осей; 
• механизированные донные клапаны для аварийного слива суспензии из 

ванны; 
• автоматизированная централизованная система консистентной смазки; 
• полная автоматизация технологического процесса. Вывод пульта управления 

в диспетчерский пункт общей АСУТП. 

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОТЛИЧИЯ 
ОТ ФИЛЬТРОВ ДРУГИХ ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ:
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Основная отличительная особенность вакуум-фильтров «Рудгормаш» - мгновенная импульсная отдувка кека, не за-
висящая от скорости вращения дисков. Физический смысл этого заключается в подаче сжатого воздуха минимально 
необходимым объемом за короткий промежуток времени. При этом снижается количество порывов фильтроткани, уве-
личивается ее работоспособность, а также уменьшается расход сжатого воздуха и, следовательно, энергопотребление. 
За счет короткого промежутка времени отдувки возможно полноценное ее проведение на любой скорости вращения 
дисков. Включение отдувки производится бесконтактными электромагнитными датчиками с высоким быстродействием

Другая отличительная особенность заключается в возможности проведения отдувки кека сжатым воздухом высокого 
давления (до 6 кгс/см2). При этом возможно проведение нескольких импульсов отдувки за один цикл, что может служить 
частичной регенерацией фильтроткани.

 Еще одна особенность вакуум-фильтров «Рудгормаш» – использование промывочного устройства для частичной реге-
нерации фильтроткани на секторах при периодических, через 150÷200 моточасов,  технологических остановах фильтра.

Высокая степень автоматизации включает в себя контроль и управление процессами обезвоживания с применени-
ем контроллеров импортного и отечественного производства, что позволяет полностью автоматизировать работу ва-
куум-фильтра и ввести его в общую систему АСУТП.

  В зависимости от особенностей обрабатываемых концентратов и требований заказчика в моделях вакуум-фильтров 
«Рудгормаш» используется широкий ассортимент клапанов отдувки (по типоразмеру и виду управления).

Вакуум-фильтры «Рудгормаш» в зависимости от плотности обогащаемого материала разделяются на два вида: ва-
куум-фильтры для концентратов плотностью 2÷5 т/м³ и вакуумфильтры для концентратов плотностью до 2 т/м³.

В комплект серийной поставки входит автоматизированная централизованная система консистентной смазки всех 
трущихся поверхностей.

Ресиверы

Трубчатые валы «Рудгормаш» адаптированы к ваннам и приводам 
действующих фильтров ДШ.

По техническому заданию заказчика в комплект поставки ва-
куум-фильтра может быть включено:

• система отдувки высокого или низкого давления;

• централизованная система смазки всех узлов фильтра;

• система автоматического поддержания уровня пульпы в ванне;

• вакуумные насосы (или компрессоры);

• воздуходувки;

• ресиверы и ловушки.
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РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ Параметры фильтров для концентратов плотностью 2÷5 т/м3 
(железорудный и т.п.) / 

Параметры фильтров для концентратов плотностью
 до 2 т/м3 (угольный и т.п.)

Серии ДОО-63-
2,5-1У-В

ДОО-80-
2,5-1У-В

ДОО-100-
2,5-1У-В

ДОО-63-
2,5-1У-Н

ДОО-80-
2,5-1У-Н

ДОО-100-
2,5-1У-Н

ДОО-80-2,5-
2У-Н

ДОО-100-2,5-
2У-Н

ДОО-80-2,5-
2У-В

ДОО-100-2,5-
2У-В

Поверхность фильтрования, м2 63 80 100 63 80 100 80 100 80 100

Диаметр дисков, м 2,595

Количество дисков, шт. 8 10 12 8 10 12 10 12 10 12

Количество секторов в диске, шт. 12

Глубина вакуума, МПа (кгс/см2) 

в зоне фильтрования 0,07 ÷ 0,075 ( 0,7 ÷ 0,75 )

в зоне просушки 0,075 ÷ 0,085 ( 0,75 ÷ 0,85 )

Давление сжатого воздуха, МПа (кгс/см2) 

на отдувку осадка 0,3 ÷ 0,5 ( 3 ÷ 5 ) 0,06 ÷ 0,07 ( 0,6 ÷ 0,7 ) 0,3 ÷ 0,5 ( 3 ÷ 5 )

на управление клапаном отдувки 0,5 ÷ 0,6 ( 5 ÷ 6 ) 0,05 ÷ 0,06 ( 0,5 ÷ 0,6 ) 0,5 ÷ 0,6 ( 5 ÷ 6 )

Частота вращения, об/мин 

дисков 0,2 ÷ 1,0;  или 0,2 ÷ 1,23;  или 0,2 ÷ 1,59;  или 0,2 ÷ 2,0
0,2 ÷ 1,0;  or 0,2 ÷ 1,23;  or 0,2 ÷ 1,59;

мешалки 69; или 71; или 72,5; или 74,5; или 75; или регулируемая от 20 до max 36; или 40; или 45; или регулируемая от 20 до max 

Мощность электродвигателей, кВт 

привода дисков 5,5

привода мешалки 7,5

Габаритные размеры, мм, не более 
(длина х ширина х высота)

5500x 
3100x3270

6200x 
3100x3270

6900x 
3100x 3270

5500x 
3100x3270

6200x 
3100x3270

6900x 
3100x3270

6200x 
3100x3270

6900x 
3100x3270

6200x 
3100x3270

6900x 
3100x3270

Масса, кг, не более 1500 11500 12500 10800 11 820 12 800 11800 12800 11500 12500

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ  ДИСКОВЫХ ВАКУУМ-ФИЛЬТРОВ

Освоен выпуск вакуум-фильтров с ячейковыми валами, аналоги фильтров с чугунными ячейковыми валами: ДОО-32 
(ДШ-32), ДОО-63 (ДШ-63), ДОО-100 (ДШ-100). Основным отличием этих фильтров является исполнение ячейковых 
валов и распределительных головок в сварном варианте с исполнением внутренних каналов секций вала, цапф и распре-
делительных головок из износостойкого полиуретана. Валы, ванны, привода вала и мешалки, клапана (донный и отдувки) 
и другие элементы вакуум-фильтров полностью взаимозаменяемые с вакуум-фильтрами, находящимися в эксплуатации и 
могут применяться для замены выработавших свой ресурс вакуум-фильтров и их узлов.

Новые вакуум-фильтры со сварными ячейковыми валами и распределительными головками обладают более высоким 
ресурсом, имеют меньшую массу, позволяют снизить влажность кека из-за лучшей гидродинамики движения фильтрата 
по полиуретановым трапецеидальным каналам (поверхность каналов более гладкая, чем в чугунных валах).
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Предназначен для замены чугунного ячейкового вала на вакуум-фильтрах ДОО-100 при разделении нейтральных 
и щелочных суспензий с температурой 2-90С и частицами твердой фазы более или менее однородной крупности. 

Усовершенствованная конструкция вала состоит из секций с расположенными по торцам съемными цапфами для уста-
новки в опорные подшипники скольжения и крепления приводного колеса. Цапфы и секции имеют увеличенное проход-
ное сечение каналов, а также имеют внутреннее покрытие секций и цапф из антиабразивного полиуретана.

Увеличенные сечения данных валов, а также распределительных головок, ячейковых и распределительных шайб и гор-
ловин секторов позволяют значительно снизить сопротивление на пути отвода фильтрата, улучшить гидро- и аэродинами-
ческие характеристики фильтра, обеспечить оптимальные условия для отвода фильтрата и эффективной просушки кека.

Для повышения эффективности работы действующих вакуум-фильтров предлагаем провести их модернизацию путем 
замены ячейкового вала с обычным проходным сечением с приводным колесом и опорными подшипниками, двух распре-
делительных головок, опор подшипников и привода вала, отводящих фильтрат патрубков с компенсаторами.

 
В результате модернизации Вы получаете фильтры с улучшенными технологическими показателями:
• уменьшенной влажностью осадка 
• увеличенной производительностью 
• повышенным межремонтным периодом 
• сниженными эксплуатационными 
         затратами  

Таким образом, Вы получаете фактически 
новую фильтровальную установку 
по более низкой стоимости.

ТРУБЧАТЫЙ ВАЛ ДЛЯ ДОО С УВЕЛИЧЕННЫМ ПРОХОДНЫМ СЕЧЕНИЕМ 
И АНТИАБРАЗИВНЫМ ПОКРЫТИЕМ КАНАЛОВ



ПОДЗЕМНОЕ ТРАНСПОРТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ВАГОНЫ ШАХТНЫЕ САМОХОДНЫЕ 

МАШИНЫ ДЛЯ ПЕРЕВОЗКИ ЛЮДЕЙ И ГРУЗОВ 

УСТРОЙСТВО ПЕРЕДВИЖЕНИЯ ВАГОНОВ 
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Гидродомкраты Конвейер Кабельный барабан

• 
Конструкция вагона обеспечивает возможность временного функционирования рабочих тормозов вагона при отклю-

чении электроэнергии, необходимых для осуществления не менее 5-ти торможений от пневмогидроаккумулятора.
В конструкции вагона предусмотрена возможность растормаживания колес вагона в случае необходимости его букси-

ровки при отсутствии электроэнергии.
Наружные элементы кузова, кабины, площадок для электродвигателей, оборудованы металлическими отбойниками по 

всему периметру вагона.
Вагон оборудован централизованной системой для подачи консистентной смазки к труднодоступным местам.
Вагон оборудован манометрами с глицериновым заполнением для контроля давления в гидросистеме.
Управление вагоном обеспечивает синхронный поворот на необходимый угол всех колес, причем колеса переднего и 

заднего мостов поворачиваются в противоположные стороны.
На вагоне предусмотрен кабельный барабан  для автоматической намотки и размотки питающего кабеля. Вместимость 

кабельного барабана – не менее 200 метров кабеля типа КГЭС 3х16+1х10+1х16 или устройство для прокладки питающего 
кабеля методом волочения (в зависимости от исполнения вагона).

На передней части рамы и на задней части кузова вагона предусмотрены буксировочные проушины для строповки ка-
натов или цепей, предназначенные для транспортировки грузов массой до 6 т, перетягивания кабеля и т.д.

На вагоне установлены гидродомкраты, используемые для поднятия вагона при замене колес.
Вагон комплектуется стояночными тормозами колодочного типа или многодисковым в масляной ванне с пружинным 

энергоаккумулятором.
Стояночные тормоза выполняют роль аварийных тормозов.
Исполнение электрооборудования: рудничное взрывозащищенное.

МАШИНЫ ДЛЯ ПОГРУЗКИ И ДОСТАВКИ РУДЫ В ПОДЗЕМНЫХ УСЛОВИЯХ 
ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ И ОЧИСТНЫХ РАБОТ
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ВАГОН  ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ 10ВС 15

Предназначен для транспортирования горной массы в шахтах, опасных по газу (метану) и угольной пыли, при темпе-
ратуре окружающей среды до плюс 35°С, относительной влажности до 98%. Вагон выпускается в двух исполнениях по 
напряжению: U=660В и U=1140В. Привод хода оснащен двумя трёхскоростными двигателями; все колёса приводные 
и управляемые. Подвеска передних колёс балансирная, задних – жёсткая. Рулевое управление – с гидроусилителем на 
базе «гидроруля». Вагон снабжён рабочей, стояночной и аварийной тормозными системами. Рабочие тормоза – коло-
дочные в колесе; стояночные – на приводах; роль аварийных выполняют рабочие тормоза, задействованные от пневмо 
- гидроаккумулятора. Привод скребкового конвейера – двухскоростной двигатель. Скорость движения цепи увеличена с 
0,15 – 0,3м/с до 0,2-0,4м/с. Тип цепи конвейера – 18 х 64 круглозвенная.

В передней и задней частях вагона установлены домкраты. Кабина водителя – двухпозиционная; привод кабельно-
го барабана гидравлический; намотка кабеля – автоматическая. Для обеспечения спуска в шахту вагон разбирается на 
узлы. Максимальные размеры и масса узла – 5573х2500х525мм; 1800кг. Дополнительно кузов вагона также может быть 
разобран.

Конструкция вагона является универсальной и удовлетворяет требованиям эксплуатации как в калийных рудниках, 
так и в угольных шахтах.
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Гидромотор Тормоз рабочий Гидроруль

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ 10ВС 15 

Грузоподъемность, т 15-17

Время разгрузки, с, не более 83

Высота загрузки, мм 1150

Высота разгрузки, мм регулируемая 

Максимальная скорость движения по горизонтальному пути, км/ч 9

Радиус поворота по наружному габариту, м 8,5

Наибольший уклон пути, преодолеваемый груженым вагоном, градус 15

Дорожный просвет, мм 300

Исполнение электрооборудования рудничное, взрывозащищённое 

Характеристика тока, Гц переменный, 50 

Установленная мощность, кВт 128

Напряжение, В 660 / 1140

Габаритные размеры, мм 

длина 8350

высота 1750

ширина 2500

Вместимость кабеля кабельного барабана, м 200

Конвейер 

ширина, мм 900

разрушающая нагрузка цепи, кН 410

Масса, т 17,5

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ ВАГОН ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ 10ВС 15
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ВАГОН  ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ ВС 24

Предназначен для доставки от проходческих комбайнов, погрузочных машин малоабразивной горной массы до мест 
перегрузки на основной транспорт или в рудоспуски по горным выработкам калийных рудников и угольных шахт, в том 
числе опасных по газу (метану) и/или пыли (угольной, сульфидной, сульфатной) и подземном строительстве; при темпера-
туре окружающей среды от +5 до +35 градусов Цельсия, относительной влажности воздуха до 98%. 

Параметры вагонов соответствуют требованиям технического регламента Таможенного союза ТР ТС 012/2011 «О безо-
пасности оборудования для работы во взрывоопасных средах».
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Дополнительные сведения. Опционные параметры.

- Вагон выпускается в двух исполнениях: 660В и 1140В;
- Наличие кабельного барабана;
- Регулирование скорости за счет многоскоростного
  электрического двигателя;
- Наличие защит по величине тока/от утечки токов;
- Привод конвейера электрический;
- Надставные борта высотой 498 мм;
- Стояночные тормоза барабанного типа/многодисковые 
 в масляной ванне;
- Наличие уствойства плавного пуска.

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ВС 24

Номинальная грузоподъемность, т 25

Время разгрузки, с, не более 60

Скорость движения по горизонтальному пути, км/ч , не более 9

Радиус поворота по наружному габариту, м , не более 9

Макс. преодолеваемый уклон гружёным вагоном, градус 12

Дорожный просвет, мм , не менее 300

Исполнение электрооборудования рудничное, взрывобезопасное IMb (PB) 

Характеристика тока, Гц переменный, 50 

Установленная мощность, кВт 190,5

Габаритные размеры, мм 

длина 9250+/- 100

высота 2130+/- 100

ширина 3150+/-100

Масса, т , не более 20

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ ВАГОН ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ ВС 24
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ВАГОН  ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ ВС 30

Предназначен для транспортирования руды от комбайнов типа «Урал 20А», «Урал 20Р» при очистных и горноподго-
товительных работах на калийных рудниках, опасных по газу (метану) и пыли. Вагон выпускается в двух исполнениях: 
на напряжение 660В и 1140В.
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Привод хода оснащен четырьмя трёхскоростными двигателями; передний мост – управляемый, не приводной; задние 
колёса – приводные, не управляемые. Вагон оборудован рабочими колесными тормозами (в каждом колесе), стояночны-
ми (на каждом приводе) и аварийными тормозами, роль которых выполняют колесные, задействованные от пневмоги-
дроаккумуляторов. Привод скребкового конвейера – трёхскоростной двигатель. Цепь конвейера – круглозвенная цепь 
18 х 64.

На вагоне установлены четыре гидродомкрата для демонтажа колес. Кабина водителя – двухпозиционная, привод 
кабельного барабана – гидравлический, намотка кабеля – автоматическая. Для обеспечения спуска в шахту все узлы, в 
том числе и кузов с рамой, выполнены разборными. Максимальный размер и масса узла – 5800х2900х1300мм; 3370кг.

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ВС 30

Грузоподъемность, т 30

Время разгрузки, с, не более 90

Высота загрузки, мм 1150

Высота разгрузки, нерегулируемая, мм 700

Скорость движения по горизонтальному пути, км/ч 10

Радиус поворота по наружному габариту, м 17

Макс. преодолеваемый уклон гружёным вагоном, градус 12

Дорожный просвет, мм 350

Исполнение электрооборудования рудничное, взрывозащищённое 

Характеристика тока, Гц переменный, 50 

Установленная мощность, кВт 266

Напряжение, В U= 660В / U= 1140В

Габаритные размеры, мм 

длина 11070

высота 1750

ширина 2900

Вместимость кабеля кабельного барабана, м 200 (U= 660В) / 250 (U= 1140В)

Конвейер: скребковый, двухцепной 

ширина, мм 1270

разрушающая нагрузка цепи, кН 410

Масса, т 28

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ ВАГОН ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ ВС 30
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ВАГОН  ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ  5ВС 15М

Предназначен для транспортирования горной массы в подземных условиях шахт, опасных по газу (метану) и уголь-
ной пыли. Вагон выпускается в двух модификациях: для калийных рудников и угольных шахт. Исполнение электрообо-
рудования – рудничное взрывозащищенное. 
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Привод хода оснащён двумя трёхскоростными двигателями; все колёса приводные и управляемые. Передний мост - 
балансирный, задний крепится к раме болтами. Рулевое управление - с гидроусилителем на базе «гидроруля».

Вагон оборудован тремя тормозными системами: рабочей, стояночной и аварийной. Рабочие тормоза установлены на 
всех четырёх колесах; привод гидравлический. Стояночные тормоза установлены на выходных валах редукторов хода. 
Тормоза - нормально-замкнутого типа. Исполнительными органами являются гидроцилиндры с пружинным замыканием. 

Аварийная тормозная система - одновременное задействование рабочих и стояночных тормозов.Привод скребко-
вого конвейера - двухскоростной двигатель. Цепь конвейера в модификации вагона для калийных шахт типа Р2 - 80 - 290 
с разрушающей нагрузкой 290кН. Вместимость кабеля 200м. Привод кабельного барабана гидравлический; намотка 
кабеля - автоматическая. Кабина водителя - двухпозиционная, с откидными сидениями.

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ 5ВС15М

Грузоподьемность, т 15

Время разгрузки, с 83

Радиус поворота по наружному габариту, м 8,5

Наибольший уклон пути, преодолеваемый с грузом на участке не более 40м, градус 15

Дорожный просвет, мм 300

Привод электрический 

Ток переменный, напряжение сети, В 660/1140

Установленная мощность, кВт 127

Габаритные размеры, мм 

длина 8200

высота 1750

ширина 2500

Ширина конвейера, мм 900

Масса, т 

для калийных рудников 15,6

для угольных шахт 16,3

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ ВАГОН ШАХТНЫЙ САМОХОДНЫЙ 5ВС15М
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БУНКЕР–ПЕРЕГРУЖАТЕЛЬ  САМОХОДНЫЙ  БПС 25

Предназначен для аккумулирования горной массы, добываемой комбайнами “Урал-20А”, “Урал-20Р”, и последующей 
перегрузки ее в самоходный вагон ВС-30 на калийных рудниках, опасных по газу (метану) и пыли. 
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Бункер-перегружатель выпускается в двух исполнениях: на напряжение 660В и 1140В; представляет собой бункер 
- кузов со встроенным в его днище двухцепным скребковым конвейером, установленный на четырёх пневмоколесах: 
два передних – поворотные, не ведущие; задние – приводные, не поворотные. Подвеска передних колес – балансирная, 
задних – жёсткая. Рулевое управление – с гидроусилителем на базе “гидроруля”. Привод каждого ведущего колеса – от 
гидромотора. На выходных валах редукторов хода установлены нормально – замкнутые тормоза, а также устройства, 
отключающие редукторы для уменьшения сопротивления передвижению комбайна при работе в режиме сцепки с бун-
кером- перегружателем. Привод конвейера от трёхскоростного двигателя; высота разгрузки – регулируемая. Конвейер 
может работать в автоматическом и ручном режимах. Бункер оснащён складной кабиной. Предусмотрен ограничитель 
ускорения движения бункера под  уклон.

Питание бункера-перегружателя электроэнергией осуществляется со станции управления комбайна по двум кабе-
лям длиной до 40м, что позволяет отъезжать бункеру-перегружателю на 30–35м.

Для обеспечения спуска в шахту БПС-25 разбирается на узлы и составные части (кузов), максимальный размер и мас-
са которого не превышает 6530х2896х1254мм; 3200кг.

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ БПС 25

Грузоподъемность, т 30

Время разгрузки, с, не более 60

Высота разгрузки, регулируемая, мм 690 - 2150

Скорость передвижения порожнего бункер-перегружателя, км/ч  0,9

Радиус поворота по наружному габариту, м 15

Наибольший уклон, преодолеваемый порожним бункер-перегружателем, градус 12

Дорожный просвет, мм 340

Исполнение электрооборудования рудничное, взрывозащищённое 

Характеристика тока, Гц переменный, 50

Установленная мощность, кВт 76 / 82

Напряжение, В 660/1140

Габаритные размеры, мм 

длина 10330

высота 1950

ширина 2900

Конвейер: скребковый, двухцепной 

ширина, мм 1270

разрушающая нагрузка цепи, кН 410

Масса, т 20

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ БУНКЕР–ПЕРЕГРУЖАТЕЛЬ САМОХОДНЫЙ БПС 25
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ДОПОЛНИТЕЛЬНО ВАГОНЫ МОГУТ БЫТЬ ОБОРУДОВАНЫ:

• Встроенным в станцию управления трехфазным трансформатором мощностью не менее 4 кВа 1140 (660)/127 В (в зави-
симости от исполнения вагона) для подключения переносного электросверла или вулканизатора, соответственно в 
станции расположен дополнительный кабельный ввод для подключения кабеля КОГРЭШ-3х4+1х2,5+1х2,5 и разъем 
типа РШ-1.

• Системой контроля и управления, обеспечивающей:
• Сбор данных (о состоянии блоков управления и защиты; о состоянии электротехнических  устройств, входящих в 

состав станции; об уровне токовой нагрузки на силовых отводах; об уровне питающего напряжения на входе стан-
ции; о наличии электропитания на вагоне; о температуре подшипников редукторов; о температуре обмоток элект-
родвигателей; об уровне масла в редукторах и маслобаке.)

• Обработку полученных данных и управление станцией по заданному алгоритму, с возможностью передачи данных 
с вагона в общерудничную сеть.

• Сохранение данных (хронологии событий, в том числе и в виде графиков) на встроенном и съемном накопителях 
сроком до 6 месяцев, с возможностью просмотра на экране пульта управления, а со съемного накопителя копирова-
ние и просмотр на персональном компьютере.

• Система визуализации обеспечивает отображение на экране оператора необходимой информации (причины аварий-
ных отключений; время и результаты последней проверки блоков управления и защиты; контроль скорости движе-
ния). Кабина оборудована пультом управления для просмотра и настройки необходимых параметров вагона.

• Возможно подключение дополнительного оборудования :
• для контроля приближения персонала и техники на опасное расстояние;
• оборудование для взвешивания руды в вагоне;
• камерой видеонаблюдения.
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ПОГРУЗОЧНО-ТРАНСПОРТНАЯ  МАШИНА  ПТ-4

Машина предназначена для механизированной погрузки горной массы и доставки её к месту разгрузки на расстояние 
до 100м. при проходке горизонтальных подготовительно-нарезных выработок сечением от 7м² и выше. Машина пред-
ставляет собой самоходное шасси, оборудованное ковшевой системой с нижним захватом горной массы. Подводимой 
энергией является сжатый воздух. Конструкция машины и её рабочих органов позволяет выполнять операции погруз-
ки горной массы в бункер машины, транспортирование и разгрузку в рудоспуск или на почву в шахтных условиях. При 
движении машины и в процессе погрузки–разгрузки оператор находится на подножке. Все элементы управления распо-
ложены на пульте управления и защищены ограждением от попадания элементов горной массы. Машина оборудована 
системой орошения пылеподавления.

Высокая проходимость и компактность конструкции обеспечивают эффективную эксплуатацию машины в стеснен-
ных условиях горных выработок.

Главные достоинства машины – высокая надёжность, простота в управлении и обслуживании, универсальность.

РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ ПТ-4
Производительность техническая, т/ч, при длине доставки 
70м / 43,5

Грузоподъемность, т 4

Вместимость ковша, м³ 0,2

Вместимость кузова, м³ 1,5

Наибольшая высота машины при погрузке и разгрузке, мм 2 240

Скорость движения, км/ч 5

Радиус поворота по наружному габариту, мм 4 000

Максимальный преодолеваемый угол подъёма, градус 12

Дорожный просвет, мм 200

Привод машины пневматический 

Номинальное давление сжатого воздуха, МПа (кг/см³) 0,5 (5)

Расход воздуха, минимальный, м³/мин. 25

Установленная мощность, кВт 42,6
Габаритные размеры, мм, не более (длина х ширина х 
высота) 3020х1900х1800

Масса, т 4,6

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПТ-4
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УСТРОЙСТВО  ПЕРЕДВИЖЕНИЯ ВАГОНОВ  УПВ 25

Устройство предназначено для периодического передвижения в двух направлениях железнодорожных составов, 
сформированных в любой последовательности из четырех, шести и восьмиосных полувагонов общей массой до 2000 т 
на погрузочных и разгрузочных пунктах шахт, обогатительных фабрик, ТЭЦ и электростанций.

Устройство состоит из отводки путевого выключателя; двух анкерных устройств; устройства токоподводящего; 
разводки кабелей; замкнутой в кольцо цепи; толкателя портального типа, снабжённого балкой. Толкатель имеет воз-
можность перемещаться вдоль состава за счёт перекатывания по лежащей на грунте круглозвённой цепи. Управление 
устройством – дистанционное.

Состав, сформированный из порожних полувагонов, подаётся локомотивом на пункт погрузки в зону действия устрой-
ства так, чтобы первый вагон остановился под погрузочным бункером. Далее, на период погрузки состава, локомотив 
освобождается. Толкатель устройства, под действием привода перемещения, подходит к первому полувагону и останав-
ливается. Упорная балка опускается до уровня сцепного устройства полувагона и соединяется с ним с помощью специ-
альных замков, установленных на балке. В процессе загрузки толкатель протягивает состав со скоростью до 0,22 м/с. 

Скорость регулируется в зависимости от интенсивности потока материала, загружаемого в полувагон. Толкатель пере-
мещает состав, пока не загрузится группа полувагонов, максимальное число которых равно шести четырехосных полува-
гонов. Толкатель перегоняется к последнему загруженному полувагону. Балка опускается между гружённым и порожним 
полувагоном и сцепляется с составом. Включается привод хода толкателя. Начинается продвижение состава и загрузка 
партии полувагонов. Цикл повторяется до окончания загрузки всего состава. После чего отключаются механизмы погру-
зочного пункта, и полностью загруженный состав выводится локомотивом из зоны погрузки. 
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РАБОЧИЕ ПАРАМЕТРЫ УПВ 25 

Максимальное тяговое усилие, кН 245

Скорость передвижения, м/с 0,22

Направление перемещения толкателя  вперед, назад 

Ход толкателя. м 85

Скорость подъема-опускания упорной балки, м/с 0,3

Установленная мощность двигателя, кВт

- привод перемещения (режим 60 мин) 55

- привод подъема-опускания балки 11

Колея толкателя, мм 4 255

База толкателя, мм 3 500

Габаритные размеры, м (длина х ширина х высота) 100х4,8х6,2

Масса, т 25

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ/ УСТРОЙСТВО ПЕРЕДВИЖЕНИЯ ВАГОНОВ УПВ 25



КЕЙСЫ КЛИЕНТОВ
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Михайловский ГОК ПАО (ООО УК Металлоинвест)

Номенклатура продукции: 
железорудный концентрат, окатыши, аглоруда, 
щебень

Крепость пород:
15-16 ед. по шкале проф. Протодьяконова 

18 вакуум фильтров ДОО-100-2,5, которые используются 
в комплексе «Обжиговая машина»
Конструкция поставленных вакуум-фильтров обеспечивает равно-
мерное распределение нагрузки по конвейеру, а автоматизирован-
ная система смазки исключает человеческий фактор в техническом 
обслуживании. 

РЕЗУЛЬТАТ: Сокращение затрат за счет увеличения срока службы оборудования.
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Номенклатура продукции:медь, золото, уран

Крепость пород:14, высокоабразивная

В работе 32 буровых станка СБШ-250МНА-32.

По технологическому процессу, техниче-
ским характеристикам, стоимости владе-
ния, ремонтопригодности и качеству изго-
товления станки СБШ-250, производства 
компании «Рудгормаш» оптимально под-
ходят под технологию и  условия эксплуа-
тации бурового оборудования в карьерах.

Номенклатура продукции:медь, золото, цинк, 
свинец, молибден, селен, теллур, индий, кадмий

Крепость пород:14, высокоабразивная

В работе 25 буровых станков  СБШ-250МНА-32.
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ОАО Лебединский ГОК (ООО УК Металлоинвест)

Номенклатура продукции: 
железорудный концентрат, силикатный кирпич

20 сепараторов ПБМ-150/300М13
Инновационное оборудование.  Даёт значительную экономию 
электроэнергии, трудозатрат, площадей и т.д.
Одна  такая машина заменяет 3 сепаратора, используемых ранее.

РЕЗУЛЬТАТ: Переход на эту модель позволил ГОКу снизить капиталовложения на закупку нового оборудования на 30%. 
Кроме того, новый сепаратор дал возможность увеличить объем перерабатываемого  сырья до 20% и снизить потери 
магнитного железа, уходящего в хвосты на 1%.
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АО Соколовско-Сарбайское ГПО, Казахстан

Номенклатура продукции: 
железная руда

12 сепараторов ПБС-90/210А (АС) 
с магнитной индукцией 0,23-0,25Тл

РЕЗУЛЬТАТ: Применение этих сепараторов на этом предприятии позволило увеличить содержание железа 
в концентрате до 2% и снизить потери магнитного железа в хвосты на 1,5-2,5% (с 4-4,5% до 1,6-2,4%).
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АО Карельский окатыш (АО Северсталь ресурс)

Номенклатура продукции: 
железорудные окатыши

44 сепаратора ПБМ-150/300 увеличенного диаме-
тра поставлено взамен сепараторов ПБМ-120/300

РЕЗУЛЬТАТ: позволило увеличить секционную нагрузку с 250 до 350 т/ч (на 40%), снизить потери  маг-
нитного железа в хвосты на 1% за счет увеличения площади разделения, при этом конструктивные раз-
меры сепараторов позволили выполнить монтаж на том же месте.
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ОАО Стойленский ГОК ( НЛМК )

Номенклатура продукции: 
железорудный концентрат, аглоруда, глина, 
щебень

Совместно с работниками эксплуатационных и ремонтных 
служб ГОКа  была проведена существенная модернизация бу-
рового  станка СБШ-250. 

Крепость пород:
15-18 ед. по шкале проф. Протодьяконова 

РЕЗУЛЬТАТ: Внедрение рационализаторских предложе-
ний позволило предприятию  существенно сэкономить   за 
счет уменьшения расходов на ремонт и покупку  запасных 
частей.



КЕ
Й

СЫ
 К

ЛИ
ЕН

ТО
В

73

ОАО «Краснодонуголь» 
Угольная шахта  СП «Молодогвардейская»

РЕЗУЛЬТАТ: Применение шахтного вагона по новой схеме позволило исключить ряд вспомогательного обо-
рудования из линейки комплекса при выработке угля в шахте, что значительно увеличило экономическую 
эффективность и увеличило скорость проходческих работ при прохождении подготовительных выработок.

Специалистами ООО «МЕТИНВЕСТ Холдинг», совместно с работниками отдела оптимизации ОАО «Краснодону-
голь» и конструкторами СКБ компании Рудгормаш была разработана новая схема применения шахтного самоходного 
вагона  при выработке горной массы на пласты.

73
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Горнодобывающая корпорация VINACOMIN (Вьетнам)

Номенклатура продукции: уголь, боксит, железная и медная руда, алюминий, цемент

Поставляем буровые станки СБШ-250МНА-32 и запасные части к ним в исполнении, предназначенном для влажного 
тропического климата. Узлы и механизмы в таких изделиях приспособлены к условиям постоянной повышенной влаж-
ности, высоких температур окружающей среды (до 50-60С) и интенсивному световому воздействию. 

Изготавливаемое оборудование выпускается с усиленной изоляцией и большой механической прочностью, в сборке 
изделий применяются пластмассы, обладающие высокой влагостойкостью, малой усадкой и высокими диэлектриче-
скими свойствами, резиновые изделия должны быть стойкими к поражению плесневыми грибами и насекомыми (тер-
митами и др.), для защиты от которых при производстве вносятся специальные добавки.
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Михайловский ГОК ПАО (ООО УК Металлоинвест)

Применены штанги большего диаметра.

РЕЗУЛЬТАТ: СБШ-250/311КП для бурения скважин диаметром 311мм на железорудных карьерах дает увели-
чение выхода горной массы с 1пог.м на 35-40% относительно технологии бурения скважин диаметром 250мм. 
На 20% уменьшился выход не габаритной горной массы. Это позволило сократить расходы на ее дробление.






