
23 июля 2013 г. на воронежском заводе «Рудгормаш»,
одном из ведущих российских производителей горно-обо-
гатительной техники, состоялась конференция и презен-
тация первой модели нового инновационного оборудова-
ния – дискового вакуумного фильтра КДФ-75 с керамиче-
скими фильтрующими элементами.

Вконференции приняли участие специалисты-обога-
тители 25 горно-обогатительных комбинатов Рос-
сии, а также дилеры компании «Рудгормаш». Разра-

ботчики нового поколения фильтровального оборудова-
ния – линейки вакуумных фильтров КДФ – Научно-техни-
ческий центр «Бакор», компании «Инжиниринг Фильтр» и
«Рудгормаш». Производителем КДФ-75 был выбран Воро-
нежский завод «Рудгормаш», имеющий большой опыт в раз-
работке и выпуске горно-обогатительной техники и высоко-
квалифицированный трудовой коллектив.

Приветствуя участников конфе-
ренции, Президент компании «Руд-
гормаш» А.Н. Чекменев отметил:
«Совместно с нашими уважаемыми
партнерами нам удалось разрабо-
тать и изготовить керамический
фильтр с площадью покрытия 75 м3.
Это технический прорыв в целом для
горно-обогатительного производ-
ства, переход на более высокий каче-
ственный уровень. Применение этой техники дает возмож-
ность в 3 раза уменьшить себестоимость добычи полезных
ископаемых. У нас уже есть несколько заявок на заказы: это
Апатиты, Лебединский и Стойленский ГОКи, золотодобыт-
чики Сибири».

Представляя новую разработку,
генеральный директор ЗАО «НТЦ
«Бакор» д.т.н. Б.Л. Красный расска-
зал, что конструкторы и технологи
НТЦ «Бакор» – Центра по иннова-
ционным техническим изделиям из
керамики и композитных материа-
лов, имеющие 30-летний опыт рабо-
ты, реализовали в КДФ-75 принци-
пиально новые решения, которые
привели к созданию инновационного продукта. В итоге спе-
циалисты НТЦ «Бакор» смогли добиться серьезного преиму-
щества отечественных керамических фильтроэлементов пе-
ред аналогами зарубежного производства, как в эксплуата-
ционных, так и в экономических характеристиках.

Новый керамический дисковый фильтр КДФ-75 разрабо-
тан таким образом, что может быть использован как база для
серии установок большой мощности, с возможным увеличе-
нием площади фильтрации до 300 м2.

В основе инновации фильтроваль-
ной установки КДФ-75 – новый тип ке-
рамического фильтрующего элемента,
который обеспечил возможность созда-
ния оборудования с меньшей устано-
вочной площадью и большей произво-
дительностью, чем у традиционного
производителя (фирмы «Ларокс»). В
тоже время производительность филь-
тров КДФ-75 на 30–50% выше, а расход
электроэнергии на 20–25% ниже им-
портных аналогов. Одно из главных до-
стоинств нового оборудования – высо-
кая чистота фильтрата (содержание
твердого в пределах 0,001–0,005 г/л),
обеспечивающая замкнутый водообо-
рот и снижение потребления воды на
30–50%. Высокие прочностные и экс-
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плуатационные характеристики обеспечивают долговеч-
ность и рекордную производительность элементов, а также,
эффективную работу фильтровальных установок в широ-
ком диапазоне фильтруемых пульп.

В ходе опытно-промышленного использования керами-
ческих фильтров для обезвоживания различных рудных кон-
центратов, получены следующие результаты (см. таблицу).

«КДФ-75 – фильтр третьего поколения. Но нами разрабо-
тан уже фильтр четвертого поколения, начинаем проекти-
рование установки, рассчитанной на площадь 150 м2. С учетом
найденных решений сможем сделать установку и на 300 м2.
Применили здесь новейшие керамические технологии, кото-
рые в мире пока никто не освоил. У компании «Бакор» много-
летний опыт научно-исследовательской работы в области
космической керамики. Свои новые разработки мы будем осу-
ществлять совместно с «Рудгормаш», начиная со следующего
года», – отметил Б.Л. Красный.

Генеральный директор ЗАО «Ин-
жиниринг Фильтр» Ю.В. Гутин в
своем выступлении сказал: «По ито-
гам научных исследований техноло-
гических особенностей керамических
фильтрующих элементов усовершен-
ствована их конструкция: увеличена
площадь фильтровальной поверхно-
сти, модифицирована внутренняя
камера, а также разработана серия новых мембранных покры-
тий, позволяющих не только значительно повысить произ-
водительность и сократить площадь оборудования, улуч-
шить регенерацию и уменьшить влажность, но и обеспечить
реализацию целого ряда специфических требований обогати-
тельных комбинатов. Благодаря уникальным характеристи-
кам нового керамического материала в ближайшей перспек-
тиве открывается реальная возможность практического пе-
рехода к внедрению в технологию обогащения руд компакт-
ных, высокопроизводительных, экологически безопасных, эко-

номичных фильтровальных установок с большими и очень
большими фильтрующими поверхностями, о которых обога-
тители всего мира могли лишь мечтать».

Ю.В. Гутин также отметил положительный опыт сотруд-
ничества с «Рудгормашем»: «Очень важно, когда исполните-
ли конструкторских разработок понимают друг друга с по-
луслова. Думаю, что наше партнерство с воронежцами будет
долгосрочным и плодотворным, потому что востребован-
ность керамических фильтров очевидна, за ними будущее».

В докладах В.В. Шархова, зам. технического директора по
обогатительному оборудованию компании «Рудгормаш» и
А.А. Свёрткова, главного конструктора обогатительного обо-
рудования компании «Рудгормаш» был охвачен весь ряд обо-
гатительного оборудования, производимого на заводе «Руд-
гормаш». Вместе с тем, в этих выступлениях содержалась ин-
формация и о новых разработках, о ходе и направлениях
конструкторской модернизации серийной продукции.

Отмечая устойчивый спрос на серийно освоенную и новую
продукцию предприятия, докладчики подчеркнули, что в по-
следние годы рынок обогатительного оборудования заставил
внести существенные коррективы не только в конструктор-
ские решения, но и в систему управления производством.

Участники презентации главные обогатители ведущих ме-
таллургических предприятий России подчеркнули преиму-
щества и технические особенности КДФ-75, которые выде-
ляют его среди традиционного оборудования для обезвожи-
вания, как наиболее эффективную фильтровальную установ-
ку, позволяющую решать основные задачи обезвоживания –
получить высокую производительность с минимальными
эксплуатационными затратами.

«Нам, безусловно, интересен этот
фильтр, потому что он гораздо про-
изводительнее. Сейчас у нас стоят
трубчатые фильтры производства
Екатеринбургского завода, но мы у се-
бя испытали опытный образец кера-
мического фильтра «Рудгормаша» и
получили хороший результат на же-
лезной руде нашего комбината», –
сказал Павел Бутов, главный специ-
алист по обогатительному оборудованию ОАО «Евразруда»

На сегодняшний момент первый российский дисковый
фильтр КДФ-75 отгружен заказчику – Лебединскому ГОКу.
После пуско-наладочных работ начнутся испытания инно-
вационной фильтровальной установки.

О результатах этих испытаний мы обязательно расскажем
нашим читателям в одном из следующих номеров. ■
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Концентрат

Железорудный
Цинковый
Свинцовый
Хромовый
Медный
Молибденовый

Влажность, %

7,5–8,5
6,0–9,0
4,0–7,0
6,0–8,0
7,0–8,5

8,0

Удельная производительность,
кг/м2 в час

900–3500
700–950
800–3500
1100–1500
800–1500
900–1000

Фильтратная и кислотная станции КДФ�75Фильтратная и кислотная станции КДФ�75
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