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опросный лист
для заказа вакуум-фильтра
Компания
Отрасль

ФИО
Должность_
Страна

Адрес

Код города_

Тел.

Город
Факс

E-meil

Индекс
Для заказа фильтра типа

1.Наименование суспензии

2. Температура фильтруемой суспензии, °С
3. Плотность суспензии, г/л

шт. на
год
в количестве
4. Состав суспензии в % массовой доли твердого к жидкому
5. Химический состав твердой фазы

6.
Характер твердой фазы в суспензии (нужное подчеркнуть) кристаллический / аморфный /
волокнистый / коллоидный
7.
Плотность твердой фазы суспензии, т/м3 

8. Крупность частиц твердой фазы в суспензии, мкм (указать фактическое содержания в %)
более 1000
%
1000 - 251
%
250 - 75

74 - 46
%
45 -10
_%
менее 10

зернистый
9.
Характер образующегося осадка (нужное подчеркнуть):
зернистый
рассыпчатый
ломающийся
растрескивающийся
мажущийся
липкий
10. Химический состав жидкой фазы 

11. Химическая активность жидкой фазы, рН

Наличие ионов хлора 

осадок
фильтрат
12. Вязкость жидкой фазы. Пас (спз)

13. Используется после фильтрования (нужное подчеркнуть)
14. Группа взрыво-пожароопасности продукта, ГОСТ 12-1011-78
15. Токсичность, ГОСТ 12-1007-76
16. Требуется местный отсос (вытяжной кожух)

17. Требуется применение пара (шатровая крыша)

18. Основной конструкционный материал фильтра

19. Цель заказа (нужное подчеркнуть)
для замены изношенного оборудования
для
нового производства
другие случаи
20.
Фильтр выбран на основании (нужное подчеркнуть)
опыта производства
аналогии с
другим производством
	Изменяемые параметры
	существующие
	планируемые

	Тип фильтра
	
	

	Площадь поверхности фильтрования, м2
	
	

	Производительность фильтра (указать размерность):
	по суспензии
	
	

	
	по фильтрату
	
	

	
	по осадку
	
	

	Влажность осадка, %
	
	

	Плотность фильтрата, г/л
	
	

	Допустимый размер твердых частиц в фильтрате, мкм
	
	

	Фильтрующая перегородка (ткань, сетка или другое), указать маркировку
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	Степень механизации и автоматизации
	
	указать функции в п.21

	Характеристика магистральных трубопроводов производственной плошадки(указать размерность):
	глубина вакуума
	
	

	
	давление еж. воздуха на отдувку
	
	

	
	давление еж. воздуха на управление отдувки
	
	

	
	давление еж. воздуха КИП
	
	

	
	давление еж. воздуха других магистралей
	
	

	Расположение оборудования по отметкам здания (желательно предоставить схему расположения и фото в электронном виде ). Указать уровень расположения:
	площадки обслуживания (монтажа) фильтра
	
	

	
	опорной поверхности фильтра
	
	

	
	поверхности ленты отборочного транспортера
	
	

	
	площадки обслуживания ванны фильтра
	
	

	
	входных патрубков вакуумных ресиверов
	
	

	
	магистрального вакуумного трубопровода
	
	

	
	клапана (задвижки) подачи вакуума на фильтр
	
	

	
	площадки обслуживания вакуум-насосов
	
	

	
	подвода еж. воздуха на отдувку
	
	

	
	подачи пульпы и размер отверстия в
пульподелителе
	
	

	Расположение электрооборудова​ния
	местное (у фильтра)
	
	

	
	местное + дистанционное
	
	


21  ОСОБЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
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Комплектация вакуум-фильтра
	Узлы и функции
	Варианты исполнении (рекомендуемые * )
	Варианты выбранные заказчиком **

	1. Давление сжатого воздуха на отдувку
	Высокое ,4-6 кгс/см^   *
	

	
	Низкое, 0,6 - 0.7 кгс/см"
	

	2. Частота вращения вала дискового, об/мин
	0,2-1,0
	

	
	0,2-1,23  *
	

	
	0,2-1,59
	

	3. Привод вала дискового
	электродвигатель+редуктор ЦЗУ,муфта лепестковая *
	

	
	электродвигатель + редуктор ЦЗУ, муфта упругая втулочно-пальцевая (МУВП)
	

	
	мотор-редуктор, горизонтальный (Nord. или Bonfiglioli)
	

	
	мотор-редуктор, вертикальный (Nord, или Bonilglioli)
	

	4. Привод мешалки
	мотор-редуктор с муфтой МУВП
	

	
	мотор-редуктор с лепестковой муфтой *
	

	
	электродвигатель + редуктор Ц2У с муфтой МУВП
	

	
	электродвигатель+редуктор Ц2У с лепестковой муфтой
	

	
	навесной мотор-редуктор без муфты (Nord, или Bonfiglioli)
	

	5. Частота вращения мешалки
	частотно-регулируемая
	

	
	не регулируемая *
	

	6. Слив пульпы из ванны через донные отверстия
(2 шт)
	один клапан с электроприводом + один клапан с пневмоприводом (аварийный при обесточивании фильтра) *
	

	
	два клапана с пневмоприводом (пневмоцилиндры)
	

	
	один клапан с пневмоприводом (пневмоцилиндр)
	

	
	один клапан с электроприводом
	

	
	два клапана с электроприводом
	

	
	по дополнительному ТЗ
	

	7. Управление донными клапанами
	механическое (ручными устройствами)
	

	
	электрическое(кнопкой)
	

	
	автоматическое
	

	8. Ванна и вал мешалки
	с защитным полиуретановым покрытием
	

	
	без защитного покрытия
	

	9. Разгрузочные карманы ванны
	с защитными металлическими футерованными фартуками *
	

	
	без фартуков
	

	10. Клапаны отдувки
(2 шт)
	с пневматическим управлением (давление на управление не менее 4 кгс/см )
	

	
	с электромагнитным управлением клапанов*
	

	11. Сектор дисков
	полимерный А-П-60 (с отв.горл. 060) *
	

	
	металлический СВФ-02.00 (с отв.горл. 060)
	

	12. Устройство промывки фильтроткани на секто​рах (периодически для частичной регенерации)
	требуется *
	

	
	не требуется
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	13. Управление фильтром
	ручное (последовательное включ. /отключ. всех устройств и регулировок)
	

	
	полуавтоматическое (вручную запуск/ ост., автоматическая работа с блокировками) *
	

	
	по дополнительному ТЗ
	

	14. Варианты исполнения электрооборудования
	адаптация к АСУТП
	на базе «Сименс»
	

	
	
	на базе «Шнайдер Электрик»
	

	
	
	дистанционное управление
	

	
	
	интерфейс связи
	

	
	
	протокол обмена
	

	
	с автоматическим поддержанием уровня пульпы и с регулируемым затвором  *
	

	
	по дополнительному ТЗ
	

	15. Размещение электрооборудования
	пульт управления у фильтра + силовая панель управления в аппаратной
	

	
	шкаф управления (пульт и силовая панель) у фильтра *
	

	
	по дополнительному ТЗ
	

	16. Система смазки
	с автоматизированной подачей смазки на все трущиеся поверхности и подшипники (АЦСС фирмы LINCOLN, Германия) *
	

	
	без автоматизированной системой смазки (при наличии местной системы смазки)
	

	17. Исполнения системы смазки
	с сигнализацией окончания смазки и с контролем давления в системе *
	

	
	без сигнализации об отклонениях в работе системы
	

	18. Сопутствующее оборудование к системе смазки
	Заправочный насос к АЦСС с механизированной подачей смазки *
	

	
	Заправочный насос к АЦСС с ручной подачей смазки
	

	19. Дополнительное вакуумное оборудование на один фильтр
	Ловушка (указать объем, исполнение и количество)
	

	
	Ресивер (указать объем, исполнение и количество)
	

	20. Сопутствующее технологическое оборудование
	Компрессор для высокого давления отдувки (поршневой или винтовой)
	

	
	Воздуходувка для низкого давления отдувки
	

	
	Вакуум-насос
	


ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ
Технические характеристики - см. каталог продукции.
*     - отмечены предпочтительные варианты исполнения.
**  - отметить «да», или «нет», или «другое» в любой строке варианта.
По заданию заказчика возможны другие дополнения и изменения в конструкции и комплектации вакуум-фильтра (по отдельному ТЗ).
Дополнительная информация предоставляется технической службой СКБ ОО ( ЗАО «РудГорМаш»)
тел/факс (4732)-68-64-56
E-mail: obg@rudgormash.ru
Дата заполнения

подпись
